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A\ ADVERTENCIA

Este equipo no se debe instalar, operar ni recibir mantenimiento
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contenido de este manual. El no leer y cumplir con cualquiera de
las limitaciones anotadas en esta publicacion puede ocasionar
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MANUAL DE INSTALACION, FUNCIONAMIENTO,
MANTENIMIENTO Y PARTES PARA LA SERIES 3 DE LOS
CABEZALES

Cabezales suspendidos y apoyados Serie 3

Gracias por elegir los cabezales Series 3 de Harrington para cubrir sus necesidades de manejo de material.
Creemos que los cabezales Series 3 le ofreceran afios de servicio libre de mantenimiento si se les da el
mantenimiento adecuado. Ademas, al aplicar la informacién contenida en este manual, usted obtendra un
desempefio 6ptimo de nuestros productos.

El cabezal Series 3 de Harrington se disefié para funcionar ya sea de modo manual o con una fuente de
alimentacion eléctrica. Por lo tanto es importante que siga las indicaciones de este manual para realizar
una instalacion y funcionamiento adecuados de sus cabezales Series 3. Es responsabilidad del
propietario y el usuario determinar si el producto es adecuado para un uso en particular. Se recomienda
revisar todos los estandares industriales aplicables, asi como las regulaciones federales, estatales y
locales al respecto de la instalacion, funcionamiento y mantenimiento de los cabezales Series 3. Lea
todas las instrucciones y advertencias antes de iniciar la operacion.
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1.0 Informacion Importante y Advertencias

1.1 Términos y Resumen

Este manual proporciona informacidon importante para el personal involucrado en la instalacién, funcionamiento y
mantenimiento de este producto. Aun cuando usted pueda estar familiarizado con este u otro equipo similar, se
recomienda enérgicamente que lea este manual antes de instalar, hacer funcionar o dar mantenimiento al producto.

Peligro, Advertencia, Precaucion y Aviso

Alo largo de este manual hay pasos y procedimientos que pueden representar situaciones riesgosas. Las
siguientes palabras de sefialamiento se usan para identificar el grado o nivel de gravedad del riesgo.

A PELIGRO Peligro indica una situacion riesgosa inminente la cual, si no se evita, ocasionara la muerte o

lesiones serias, y dafios materiales.

A\ ADVERTENCIA Advertencia indica una situacion riesgosa inminente la cual, si no se evita, podria ocasionar la

muerte o lesiones serias, y dafios materiales.

A\PRECAUCION Precaucidn indica una situacion riesgosa la cual, si no se evita, puede ocasionar lesiones

menores o moderadas o dafios materiales.

AVISO Los avisos se usan para notificar al personal de instalaciéon, funcionamiento o mantenimiento,
informacion importante pero no directamente relacionada con riesgos.

A\PRECAUCION

Estas instrucciones generales estan relacionadas con situaciones encontradas durante la instalacion, funcionamiento
y mantenimiento del equipo descrito a continuacion. No se debe interpretar que estas instrucciones preveen
cualquier contingencia posible o que anticipan la configuracién, gria o sistema final que usa este equipo. Para los
sistemas que usen el equipo que se trata en este manual, el proveedor y el propietario son los responsables de que
el sistema cumpla con todas las normas aplicables de la industria y con todos los reglamentos o cédigos aplicables,
Federales, Estatales y Locales.

Este manual incluye instrucciones e informacién de partes de diversos tipos de cabezales. Por lo
tanto, no todas las instrucciones e informacion de partes aplican a cada uno de los tipos y tamafios de cabezales
especificos. No preste atencion a los apartados que describen instrucciones que no apliquen.

Registre el tipo de modelo y el nUmero de serie de su cabezal en la cubierta frontal de este manual
para identificacion y referencias futuras a fin de evitar referirse al manual equivocado al buscar informacion o
instrucciones de instalacién, funcionamiento, inspeccién, mantenimiento o piezas de repuesto.

Use solo piezas de repuesto autorizadas por Harrington en la reparacién y mantenimiento de sus cabezales de
Harrington.




A\ ADVERTENCIA

El equipo descrito a continuacidn no esté disefiado y NO DEBE usarse para elevar, soportar o transportar
personas, o para elevar o soportar cargas sobre personas.

El equipo descrito a continuacién no se debe usar en conjunto con otro equipo a menos que el disefiador del
sistema, el fabricante del sistema o fabricante de la gria, el instalador o el usuario instalen dispositivos de
seguridad necesarios y/o requeridos aplicables al sistema, gria o aplicacion.

Las modificaciones para ampliar su uso, capacidad o cualquier otra alteracion a este equipo, solo podran ser
autorizadas por el fabricante del equipo original.

El equipo descrito a continuacion se puede usar en el disefio y fabricaciéon de grdas y monorrieles. Quizas se
requiera equipo o dispositivos adicionales a fin de que la grda y el monorriel cumplan con las normas de
seguridad y de disefio de la graa. El disefiador de la gria, el fabricante de la grda o el usuario son los
responsables de proporcionar esos articulos adicionales para el cumplimiento de las normas. Consulte ANSI/
ASME B30.16, “Norma de seguridad para polipastos elevados”, ANSI/ASME B30.2 “Norma de seguridad para
gruas de doble viga de funcionamiento superior”, y ANSI/ASME B30.11 “Norma de seguridad para gruas
colgantes y monorrieles”.

Si se usa con el polipasto un dispositivo de elevacién debajo del gancho o una eslinga, consulte ANSI/ASME
B30.9 “Norma de seguridad para eslingas” o ANSI/ASME B30.20 “Norma de seguridad para dispositivos de
elevacion debajo del gancho”.

Los polipastos y las gruas que se usan para manejar material fundido caliente pueden requerir de equipo o
dispositivos adicionales. Consulte ANSI 2241.2, “Requerimientos de seguridad para la fundicion y el vertimiento
de metales en la Industria metaldrgica”.

El no leer y cumplir con cualquiera de las limitaciones sefialadas en esta publicacion puede ocasionar serias
lesiones corporales o la muerte y/o dafios materiales.

A\ ADVERTENCIA

EN EL MOTOR DEL CABEZAL ESTAN PRESENTES CORRIENTES ELECTRICAS PELIGROSAS,
ASICOMO EN LA ALIMENTACION DE CORRIENTE ELECTRICA HASTA EL MOTOR DEL
CABEZAL Y EN LAS CONEXIONES ENTRE LOS COMPONENTES.

Antes de efectuar CUALQUIER mantenimiento del equipo, desenergice el suministro de electricidad al equipo y
bloquee y etiquete el dispositivo de suministro en la posicién desenergizada. Consulte la ANSI Z244.1,
“Proteccion personal — Bloqueo/etiquetado de fuentes de energia”.

Solo personal entrenado y competente debe inspeccionar y reparar este equipo.




AVISO

Es responsabilidad del propietario/usuario instalar, inspeccionar, probar, dar mantenimiento y hacer funcionar el
equipo cubierto en este manual, conforme con los voliumenes y las regulaciones aplicables ANSI/ASME B30 y los
Reglamentos de OSHA.

Es responsabilidad del propietario/usuario hacer que todo el personal que va a instalar, inspeccionar, probar, dar
mantenimiento y hacer funcionar el equipo cubierto en este manual, lea el contenido de este manual y las porciones
aplicables de los volimenes ANSI/ASME B30 y los Reglamentos de OSHA.

Si el propietario/usuario del equipo cubierto por este manual requiere informacion adicional, o si cualquier
informacion de este manual no es suficientemente clara, llame a Harrington o al distribuidor del cabezal.
No instale, inspeccione, pruebe, opere ni dé mantenimiento a este equipo a menos que ésta informacion
esté totalmente entendida.

Se debe establecer un programa de inspeccion regular del equipo, que cumpla con los requerimientos de los
volimenes ANSI/ASME B30, ademas de mantener los registros correspondientes.

AVISO Responsabilidad para las grias que usan cabezales Harrington Series 3:

+ Para las gruas en donde HARRINGTON fabrique el puente, Harrington es responsable
del disefio de la gria basandose en la informacion entregada por el cliente al momento
de realizar el pedido.

+ Para las gruas en donde OTROS fabriquen el puente, el cliente o fabricante es
responsable del disefio de la grua.

1.2  Etiquetas de Advertencia

Los cabezales cubiertas en este manual del propietario pueden usarse como parte del sistema de

elevacion, por ejemplo una grla. Es responsabilidad del proveedor y del propietario de dicho sistema de elevacion
el ofrecer y garantizar que dicho sistema de elevacién se encuentra equipado con etiquetas de advertencia, de
conformidad con los estandares industriales aplicables.



2.0 Informacion Técnica

2.1 Especificaciones paralos cabezales suspendidos
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Figura 2-1 Dimensiones del cabezal suspendido

Cabezales de empuje suspendidos (Manuales), (Consulte la Figura 2-1)

Capacidad | Extension| Numero de | Didmetro Rango A B D E* M U X Y Peso
méxima | méxima | modelodel dela estandar | Longitud | Basedel | gacede | EXtension | Ancho Del Extension | Altura del
(Ton) (m) cabezal rueda | delabrida total rodillo | |5 rueda | Masala del fondode | mésalld | (mm) | cabezal
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) delaviga | bastidor | ruedaa | delancho (kg/pr)
(mm) del la parte (mm)

cabezal | superior

(mm) dela

viga

(mm)

10.7 | UP-3-0235 110 76-152 1524 1346 991 305 T+206 46 287-T/2 | 165 203.2

2
2 13.7 | UP-3-0245 110 76-152 2083 1905 1549 305 T+206 46 287-T/2 | 165 265.4
3 10.7 | UP-3-0335 125 76-152 1524 1346 889 305 T+208 48 287-T/2 | 165 214.1

5 10.7 | UP-3-0535 140 102-152 1524 1346 838 305 T+249 51 287-T/2 | 163 247.7

* La parte colgante minima es M/2
** |ncluye placas de montaje en la viga con un grosor de 10 mm (3/8")




Cabezales engranados suspendidos (Consulte la Figura 2-1)

Capacidad| Extension| Numerode | Didmetro | Rango A B D E* J M U* X Y Peso
maxima | maxima | modelodel dela estandar | Longitud | Base | Base | Extension Ajuste Ancho | Del Extension Superficie de
(Ton) (m) cabezal rueda dela total del dela | masalla dela del | fondo mas alld | 4e recorrido | Cabezal
(mm) brida (mm) | rodillo | rueda | delaviga | jeqq | Pastdor | de del ancho | 4e |a rueda | K9/pr)
(mm) (mm) | (mm) (mm) manual del ruedaa (mm) hasta la
(mm) cabezal | la parte parte del
(mm) | superior extremo
de la superior de
viga cabezal
(mm) (mm)
2 10.7 | UG-3-0235| 110 | 76-152 | 1524 | 1346 | 991 305 | T/2+229 | T+206 46 287-T/2 165 228.2
2 13.7 | UG-3-0245 | 110 | 76-152 | 2083 | 1905 | 1549 305 | T/2+229 | T+206 46 287-T/2 165 290.3
3 10.7 | UG-3-0335| 125 | 76-152 | 1524 | 1346 | 889 305 | T/2+226 | T+208 48 287-T/2 170 240.0
3 13.7 | UG-3-0345 | 125 | 76-152 | 2083 | 1905 | 1448 305 | T/2+226 | T+208 48 287-T/2 170 302.1
5 10.7 | UG-3-0535| 140 |102-152 | 1524 | 1346 838 305 T/2+229 | T+249 51 287-T/2 173 277.2
5 13.7 | UG-3-0545 | 140 |102-152 | 2083 | 1905 | 1397 305 | T/2+229 | T+249 51 287-T/2 173 348.4

* La parte colgante minima es M/2

** Incluye placas de montaje en la viga con un grosor de 10 mm (3/8")




Cabezales motorizados suspendidos (Consulte la Figura 2-1)

Capacidad| Extension - NUmero de modelo | Didmetro |  Rango A B D E* M (Ve X Y AA
maxima | maima | del cabezal dela estandar | Longitud | Base | Base | Extension| Ancho Delfondo Extension Superfcie d Extension
(Ton) (m) rieda | delabrida | total del dela | mésalla del de rueda mas ald {\ecomidode| Nastael

(mm) (mm) (mm) | rodillo | rueda | delaviga | bastidor alaparte delancho | 4 rueda extremo
(mm) | (mm) (mm) del superior (mm) hasta la del motor
cabezal delaviga parte del (mm)
mm) | extremo
superior de
cabezal
(mm)
2 10.7 | UML/S/H/D-3-0235 | 110 | 76-152 | 1524 | 1346 | 991 305 | T+206 46 287-T/2| 165 T/2+302
L/S
2 15.2 | UML/S/H/D-3-0250 | 110 | 76-152 | 2083 | 1905 | 1549 305 | T+206 46 287-T/2| 165 T/( . )12
3 10.7 | UML/S/H/D-3-0335 | 125 | 76-152 | 1524 | 1346 | 889 305 | T+208 48 287-T/2| 165 %H'}i
T/2+338
3 15.2 | UML/S/H/D-3-0350 | 125 | 76-152 | 2083 | 1905 | 1448 305 | T+208 48 287-T/2| 165 (D)
5 10.7 | UML/S/H/D-3-0535 | 140 | 102-152 | 1524 | 1346 | 838 305 | T+249 51 287-T/2| 173 T/2+348
(L/S/D)
5 15.2 | UML/S/H/D-3-0550 | 140 | 102-152 | 2083 | 1905 | 1397 | 305 | T+249 51 | 287-T/2| 173 T/ZELI;M
* La parte colgante minima es M/2
** Incluye placas de montaje en la viga con un grosor de 10 mm (3/8")
Cabezal motorizado suspendido - motores engranados
Numero de modelo | Velocidad | Potencia Corriente | Velocidad | Potencia Corriente | Velocidad | Potenciadel Corriente (amps) Peso
del cabezal del viaje| delmotor| (amps)para | del viaje| delmotor | (amps)para | del viaje| motor (KW) para uno de cada de
(m/min) | kW) para| unodecada | (m/min) (kw) unodecada | (m/min) parauno de dos cabezal
uno de dos para uno dos cada dos con
cada de cada motor
dos dos (kgfpr)
230V | 460V 230V | 460V 230V 460V
UML/S/H/D-3-0235 | 12/24 | 0.25 | 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 236.8
UML/S/H/D-3-0250 | 12/24 | 0.25 | 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 299.0
UML/S/H/D-3-0335 | 12/24 | 0.25 | 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 246.3
UML/S/H/D-3-0350 | 12/24 | 0.25 | 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 308.4
UML/S/H/D-3-0535 | 12/24 | 0.40 | 2.1 1.3 36 0.75 | 33 2.0 24/6 0.40/0.10 | 2.0/1.5| 1.2/0.9 | 289.4
UML/S/H/D-3-0550 | 12/24 | 0.40 | 2.1 1.3 36 0.75 | 33 2.0 24/6 0.40/0.10 | 2.0/1.5 | 1.2/0.9 | 360.6
Cadigo de velocidad

L - Designa la velocidad de 12 m/min
S - Designa la velocidad de 24 m/min
H - Designa la velocidad de 36 m/min

D - Designa la velocidad doble de 24/6 m/min

Derivacion del codigo de producto - ejemplo: UML/S/H/D-3-0235

U - Suspendido
M - Motorizada

L/S/H/D - Cédigo de velocidad - disponible en 12, 24, 36 o doble 24/6 m/min - seleccione la velocidad deseada
3 - NUimero de serie
02 - Capacidad - 2 toneladas
35 - Extension maxima - 35 pies (10.7 metros)
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Cabezales engranados suspendidos Max-E-Lift
(Consulte la Figura 2-1)

Capacidad|Extensionl  Nimerode | Didmetro | Rango A B D E* J M U= X Y Peso
maxima | maxima | modelo del dela estandar | Longitud | Base | Base | Extension Ajuste  |Ancho del Del Extension | Superficie del
(Ton) (m) cabezal rueda dela total del dela | més ald | "Go)a | pastidor | fondo mas alla de cabezal
(mm) brida (mm) | rodillo | rueda | delaviga | | eda del de delancho | recorrido | (kg/pr)
(mm) (mm) | (mm) (mm) manual | cabezal | fuedaa | - (mm) |delarueda
(mm) (mm) la parte hastala
superior parte del
dela extremo
viga superior de
(mm) cabezal
(mm)
2 10.7 | MUG-3-0235 | 110 | 76-152 | 2210 | 2032 | 1676 | 305 |T/2+229 | T+206 46 287-T/2 165 304.4
2 13.7 | MUG-3-0245 | 110 | 76-152 | 2515 | 2337 | 1981 | 305 |T/2+229 | T+206 46 287-T/2 165 338.4
3 10.7 | MUG-3-0335 | 125 | 76-152 | 2311 | 2134 | 1676 | 305 |T/2+226 | T+209 48 287-T/2 170 3275
3 13.7 | MUG-3-0345 | 125 | 76-152 | 2616 | 2438 | 1981 | 305 |T/2+226 | T+209 48 287-T/2 170 361.5
5 10.7 | MUG-3-0535 | 140 |102-152 | 2413 | 2235 | 1727 | 305 |T/2+229 | T+249 51 287-T/2 173 390.5
5 13.7 | MUG-3-0545 | 140 |102-152 | 2718 | 2540 | 2032 | 305 |T/2+229 | T+249 51 287-T/2 173 429.1

* La parte colgante minima es M/2
** Incluye placas de montaje en la viga con un grosor de 10 mm (3/8")
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Cabezales motorizados suspendidos Max-E-Lift
(Consulte la Figura 2-1)

Capacidad| Extensiory NUmero de modelodel  |Didmetro| Rango A B D E* M U * X Y AA
méxima | méxima cabezal dela | estandar | Longtud | Base | Base | Extension | Ancho Delfondo Extension | Superficie | Extension
(Ton) (m) rueda dela total del dela | mésalla del d d més alla de hasta el
(mm) brida (mm) | rodillo | rueda | delaviga | bastidor alearugrtz delancho | recorrido extremo
(mm) (mm) | (mm) (mm) del pa (mm) (delarueda| del motor
cabezal ds ulpen_or hasta la (mm)
(mm) er;lr\rlllga parte del
(mm) extremo
superior de
cabezal
(mm)
2 10.7 | MUML/S/H/D-3-0235 | 110 | 76-152 | 2210 | 2032 | 1676 305 | T+206 46 287-T/2 165 T/2+302
L/S
2 15.2 | MUML/S/H/D-3-0250 | 110 | 76-152 | 2515 | 2337 | 1981 305 | T+206 46 287-T/2 165 T/( . )12
3 10.7 | MUML/S/H/D-3-0335 | 125 | 76-152 | 2311 | 2134 | 1676 305 | T+208 48 287-T/2 165 %Has
T/2+338
3 15.2 | MUML/S/H/D-3-0350 | 125 | 76-152 | 2616 | 2438 | 1981 305 | T+208 48 287-T/2 165 (D)
5 10.7 | MUML/S/H/D-3-0535 | 140 | 102-152 | 2413 | 2235 | 1727 305 T+249 51 287-T/2 173 T/2+348
(L/S/D)
5 15.2 | MUML/S/H/D-3-0550 | 140 | 102-152 | 2718 | 2540 | 2032 305 T+249 51 287-T/2 173 T/Z(Li;ﬁl
* La parte colgante minima es M/2
** |ncluye placas de montaje en la viga con un grosor de 10 mm (3/8")
Cabezal motorizado suspendido Max-E-Lift - Motores engranados
NUmero de modelo | Velocidad | Potencia | Corriente(amps) | Velocidad | Potencia Corriente Velocidad | Potenciadel | Corriente (@amps) Peso
del cabezal del viaje| del motor para uno de delviaje | delmotor| (amps)para | del viaje| motor (kW) | paraunode cada de
(m/min) (Kw) cada dos (m/min) (Kw) unodecada | (m/min) para uno de dos cabezal
parauno parauno dos cada dos con
de cada de cada motor
WS 530V | 460V s 530V [ 460V 230v | 4e0v | (ko)
MUML/S/H/D-3-0235 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 313.0
MUML/S/H/D-3-0250 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 347.0
MUML/S/H/D-3-0335 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1|0.9/0.8 | 333.8
MUML/S/H/D-3-0350 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 040 | 21 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1|0.9/0.8 | 367.9
MUML/S/H/D-3-0535 | 12/24 | 0.40 21 1.3 36 0.75 3.3 2.0 24/6 0.40/0.10 |2.0/1.5|1.2/0.9 | 402.8
MUML/S/H/D-3-0550 | 12/24 | 0.40 21 1.3 36 0.75 3.3 2.0 24/6 0.40/0.10 |2.0/1.5|1.2/0.9 | 441.3
Cadigo de velocidad

L - Designa la velocidad de 12 m/min

S - Designa la velocidad de 24 m/min

H - Designa la velocidad de 36 m/min

D - Designa la velocidad doble de 24/6 m/min

Derivacion del cédigo de producto - ejemplo: MUML/S/H/D-3-0235
M - Elevacion méaxima (Max-E)

U - Suspendido
M - Motorizada

L/S/H/D - Cédigo de velocidad - disponible en 12, 24, 36 o doble 24/6 m/min - seleccione la velocidad deseada

3 - Numero de serie
02 - Capacidad - 2 toneladas
35 - Extension méaxima - 35 pies (10.7 m)
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2.2 Especificaciones para los cabezales apoyados
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Figura 2-2 Dimensiones del cabezal apoyado
Cabezales de empuje apoyados (Manuales) (Consulte la Figura 2-2)
Capacidad | Extension Ndmero de Di&metro Riel de A B D E U X* Y Peso
méxima | méxima | modelodel dela carrilera Longitud Base | gasede | EXeNsiON | aApuradela | EXENSION | peia del
(Ton) (m) cabezal rueda minima total del larueda | Masalla gréia por mas alla parte
(mm) sugerida (mm) rodillo (mm) delaviga | encimadel | delancho superior cabezal
(XgrgeEro (mm) (mm) cabezal Mm) | delriela | (ka/PP)
) (mm) la parte
superior
del
cabezal
(mm)
1 10.7 TP-3-0135 95 30 1549 1346 1092 61 213* 117 180 109.8
1 13.7 TP-3-0145 95 30 2489 2286 2032 61 213* 117 180 153.3
2 13.7 TP-3-0245 155 30 2515 2311 2032 104 213* 117 180 205.9
3 10.7 TP-3-0335 155 30 1575 1372 1092 104 213* 117 180 152.9
5 10.7 TP-3-0535 155 40 1575 1372 1092 104 216 119 234 190.5

* Basado en el riel de carrilera minima sugerida.
** 264 para grias que usan unaviga de 254 mm.

13




Cabezales engranados apoyados (Consulte la Figura 2-2)

Capacidad| Extension| ~ Nuimero de Didmetro Riel de A B D E J U X* Y Peso
méaxima | maxima | modelo del delarueda | carrilera | Longitud | Base | Basede | Extension Ajuste de Altura | Extension | pela del
(Ton) (m) cabezal (mm) minima total del | larueda | masald | |37 eda dela | masalla parte cabezal
sugerida (mm) rodilo | (mm) | delaviga | panual | 9rdapor | delancho superior (kg/pr)
(NUmero (mm) (mm) (mm) encima (mm) | delviela
ASCE) del la parte
cabezal superior
(mm) del
cabezal
(mm)
1 10.7 | TG-3-0135 95 30 1549 | 1346 | 1092 61 247 213+ 117 181 119.8
1 15.2 | TG-3-0150 95 30 2489 | 2286 | 2032 61 247 213+ 117 181 163.3
3 10.7 | TG-3-0335 155 30 1575 | 1372 | 1092 104 254 213+ 117 181 162.8
3 15.2 | TG-3-0350 155 30 2515 | 2311 | 2032 104 254 213+ 117 181 216.4
5 10.7 TG-3-0535 155 40 1575 1372 | 1092 104 254 216 119 234 204.1
5 15.2 | TG-3-0550 210 40 2515 | 2286 | 1880 99 262 216 119 236 318.9

* Basado en el riel de carrilera minima sugerida.
** 264 para grdas que usan una viga de 254 mm.
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Cabezales motorizadas apoyados (Consulte la Figura 2-2)

Capacidad | Extensién| NUmero de modelodel | Diémetro Riel de A B D E u X* Y AA
méxima | méxima cabezal dela carilera | Longitud | Base | Basede | EXtension | jiradela | EXEnsion | pela Extension
(Ton) (m) rueda minima total del larueda | més alla gréia por més alla parte hasta el
(mm) sugerida (mm) rodillo | (mm) | delaviga | gncimadel | delancho superior extremo del
(Ndmero (mm) (mm) cabezal (mm) delriela motor
ASCE) (mm) la parte (mm)
superior
del
cabezal
(mm)
1 10.7 | TML/S/H/D-3-0135 95 30 1549 1346 | 1092 61 213* 117 181 323 (L/S)
333 (H)
1 18.3 | TML/S/H/D-3-0160 95 30 2489 2286 | 2032 61 213* 117 181 356 (D)
3 10.7 | TML/S/H/D-3-0335 155 30 1575 1372 | 1092 104 213* 117 181 330 (L/S)
3 18.3 | TML/S/H/D-3-0360 155 30 2515 2311 | 2032 104 213* 117 181 340 (H)
5 | 107 | TMUS/H/D-3-0535 | 155 40 1575 | 1372 | 1002 | 104 216 119 | 234 | 363(0)
5 18.3 | TML/S/H/D-3-0560 210 40 2515 2286 | 1880 99 216 119 236 38319(1L/(?)D)
10 10.7 | TML/S/H/D-3-1035 250 60 1600 1346 940 152 318 160 287 | 442 (LS/D)
10 | 18.3 | TML/S/H/D-3-1060 | 250 60 2540 | 2286 | 1880 152 318 160 287 475 (H)

* Basado en el riel de carrilera minima sugerida.
** 264 para grias que usan unaviga de 254 mm.
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Cabezal motorizado apoyados - motores engranados

Nimerode modelo del Velocidad | Potencia Corriente Velocida | Potencia | Corriente | Velocidad | Potencia del Corriente Peso del
cabezal del viaje| del (amps) parauno ddel | delmotor| (amps) para | del viagje] motor(kW) | (amps)parauno | cabezal
(m/min) motor de cada dos viaje (Kw) uno de cada | (m/min) | paraunode de cada dos con
(kw) (m/min) para dos cada dos motor
para uno uno de (ka/pr)
de cada cada
dos | 230v | 460V ds | 230v | 460v 230V | 460V
TML/S/H/D-3-0135 12/24 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 147.4
TML/S/H/D-3-0160 12/24 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8| 191.4
TML/S/H/D-3-0335 12/24 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8| 191.0
TML/S/H/D-3-0360 12/24 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 244.0
TML/S/H/D-3-0535 12/24 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1 | 0.9/0.8 | 232.2
TML/S/H/D-3-0560 12/24 0.40 2.1 1.3 36 0.75 3.3 2.0 24/6 0.40/0.10 |2.0/1.5|1.2/0.9| 335.2
TML/S/H/D-3-1035 12/24 0.75 3.3 2.0 36 150 | 58 3.1 24/6 0.75/0.19 |3.7/2.1|2.3/1.4| 400.5
TML/S/H/D-3-1060 12/24 0.75 3.3 2.0 36 150 | 58 3.1 24/6 0.75/0.19 |3.7/2.1|2.3/1.4| 482.2
* Basado en el riel de carrilera minima sugerida.
Cédigo de velocidad
L - Designa la velocidad de 12 m/min
S - Designa la velocidad de 24 m/min
H - Designa la velocidad de 36 m/min
D - Designa la velocidad doble de 24/6 m/min
Derivacion del cédigo de producto - ejemplo: TML/S/H/D-3-0135
T - Apoyado
M - motorizada
L/S/HID - Cédigo de velocidad - disponible en 12, 24, 36 o doble 24/6 m/min - seleccione la velocidad deseada
3 - Numero de serie
01- Capacidad de 1 tonelada
35 - Extension maxima - 35 pies (10.7 m)
Cabezales engranados apoyados Max-E-Lift
(Consulte la Figura 2-2)
Capacidad | Extension| ~ Numero de Diametro |  Riel de A B D E J K X Y Pesodel
méxima | méxima modelo del de la carilera | Longitud | Base Base | Extension Ajuste Calibre | Extension | g, | cabezal
(Ton) (m) cabezal rueda minima total del dela | mésalla dela dela més alla parte (kg/pr)
(mm) sugerida (mm) rodillo rueda | delaviga| iada viga del ancho superior
(NUmero (mm) (mm) (mm) manual (mm) (mm) delriela
ASCE) (mm) la parte
superior
del
cabezal
(mm)
1 10.7 | MTG-3-0135 95 30 1829 1626 | 1372 61 246 914 117 180 140.6
1 15.2 | MTG-3-0150 95 30 2819 2616 2362 61 246 914 117 180 186.4
3 10.7 | MTG-3-0335 155 30 1905 1702 1422 104 254 914 117 180 189.1
3 15.2 | MTG-3-0350 155 30 2845 2642 2362 104 254 914 117 180 244.0
5 10.7 | MTG-3-0535 155 40 1905 1702 1422 104 254 914 119 234 244.5
5 15.2 | MTG-3-0550 210 40 2845 2616 | 2210 99 262 914 119 236 357.9
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Cabezales motorizadas apoyados Max-E-Lift
(Consulte la Figura 2-2)

Capacidad| Extension | Numero de modelo del Diametro Riel de A B D E K X Y AA
maxima | méaxima cabezal dela carilera | Longitud | Base | Basede | Extension | Calibre | Extension | pejq Extension
(Ton) (m) rueda minima total del larueda | mésalld | dela | méasalld parte hastael

(mm) sugerida (mm) rodillo | (mm) | delaviga | viga | delancho superior extremo del
(Ndmero (mm) (mm) (mm) (mm) delriela motor
ASCE) la parte (mm)
superior
del
cabezal
(mm)
1 10.7 | MTML/S/H/D-3-0135 95 30 1829 1626 | 1372 61 914 117 180 323 (L/S)
333 (H)
1 18.3 | MTML/S/H/D-3-0160 95 30 2819 2616 2362 61 914 117 180 356 (D)
3 10.7 | MTML/S/H/D-3-0335 155 30 1905 1702 | 1422 104 914 117 180 330 (L/S)
3 | 183 | MTMU/S/HID-3-0360 | 155 30 2845 | 2642 | 2362 | 104 | 914 | 117 | 180 ggg Eg;
5 10.7 | MTML/S/H/D-3-0535 155 40 1905 1702 1422 104 914 119 234
381 (L/S/D)
5 18.3 | MTML/S/H/D-3-0560 210 40 2845 | 2616 | 2210 99 914 119 236 391 (H)
10 10.7 | MTML/S/H/D-3-1035 250 60 2362 | 2108 | 1702 133 1321 160 287 | 442 (L/SID)
10 | 18.3 | MTMU/S/HID-3-1060 | 250 60 2870 | 2616 | 2210 | 133 | 1321 | 160 | 287 | 70
Cabezal motorizado apoyado Max-E-Lift - motores engranados
Nimero de modelo del | Velocidad | Potencia | Corriente(amps) | Velocidad |Potencia| Corriente(amps) |Velocidad | Potenciadel Corriente Peso del
cabezal del viaje| delmotor | paraunode cada | del viaje |del motor para uno decada | del viaje | motor (kW) | (amps)parauno | cabezal
(m/min) dos (m/min) (kw) dos (m/min) | paraunode de cada dos con
parauno para uno| cada dos motor
de cada de cada (kglpr)
dos dos
230V | 460V 230V | 460V 230V | 460V

MTML/S/H/D-3-0135 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1|0.9/0.8 | 154.2
MTML/S/H/D-3-0160 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1|0.9/0.8 | 200.0
MTML/S/H/D-3-0335 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1|0.9/0.8 | 238.6
MTML/S/H/D-3-0360 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1|0.9/0.8 | 293.5
MTML/S/H/D-3-0535 | 12/24 | 0.25 1.6 1.0 36 0.40 2.1 1.3 24/6 0.25/0.063 | 1.6/1.1|0.9/0.8 | 239.5
MTML/S/H/D-3-0560 | 12/24 | 0.40 2.1 1.3 36 0.75 3.3 2.0 24/6 0.40/0.10 |2.0/1.5|1.2/0.9 | 371.0
MTML/S/H/D-3-1035 | 12/24 | 0.75 3.3 2.0 36 1.50 5.8 3.1 24/6 0.75/0.19 |3.7/2.1|2.3/1.4| 501.2
MTML/S/H/D-3-1060 | 12/24 | 0.75 3.3 2.0 36 1.50 5.8 3.1 24/6 0.75/0.19 |3.7/2.1|2.3/1.4 | 545.2
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2.3

Nombres de los Componentes

RUEDA ENGRANADA

[TOPE DE
DESCONEXIO

< CAJA DE CONTROL DEL PUENTE

GUIA DE RODILLO

VIGA DEL PUENTE 'MOTOR

/4

PUNTALES

DEEENS,

[==] ]

ALAMBRE GUIA

SOPORTE DEL EXTREMO

VIGA DE TENDIDO

TRAMO

¢

SISTEMA DE GRUA TiPICA CON CABEZALES MOTORIZADOS SUSPENDIDOS

J |
TOPE DEL TROLE

TROLE Y POLIPASTO TiPICO

Figura 2-3

GUIA DE RODILLO \@m
RUEDA ENGRANADA\ =

@ RUEDAMANUAL
FLECHA DE LA
TRANSMISION

VIGA DEL PUENTE

Vi

] _ CONJUNTOS DESOPORTE  TOPE DE alin
PARALAFLECHADELA  DESCONEXION
TRANSMISION

T —

[==]

EL3

PUNTAL

DEFENSA

RUEDA PLANA

ALAMBRE GUIA

[==p

SOPORTE DEL EXTREMO

VIGA DE TENDIDO

TRAMO

T

\ CADENA MANUAL

it
TOPE DEL TROLE J

TROLE Y POLIPASTO TiPICO

SISTEMA DE GRUA TIiPICA CON

Figura 2-4
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GUIA DE RODILLO

< CAJA DE CONTROL DEL PUENTE

- 1 --—-T Y 7,{777 ,,,,,, |

VIGA DEL PUENTE

PUNTALES

TRAMO

/—TOPE DEL TROLE

RIEL DE TENDIDO

ESTRUCTURA DE SOPORTE DEL RIEL

SISTEMA DE GRUA TiPICA CON CABEZALES MOTORIZADOS APOYADOS

Figura 2-5
RUEDAMANUAL
|
FLECHA DE LATRANSMISION GUIADERODILLO ‘\.:L.
.L ¢
lul CONJUNTOS DE SOPORTE
| PARALAFLECHADE LA
‘ TRANSMISION !

PUNTALES ALAMBREGUIA j

}— TRAMO
|
T

I~ RIEL DE TENDIDO

™~——ESTRUCTURA DE SOPORTE DEL RIEL

\ CADENA MANUAL

SISTEMA DE GRUA TIPICA CON CABEZALES
ENGRANADOS APOYADOS

Figura 2-6
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2.4

Requisitos de Disefio para la Grua del Puente - Para una seleccién apropiada del cabezal

que cubra sus necesidades particulares, consulte el folleto Harrington “Seleccion de una grda que cubra

sus necesidades” 0 nuestro catdlogo mas reciente.
2.4.1 CARRILERAS DE LA GRUA

Estructuradesoporte - Aseglrese de que la estructura de soporte de las carrileras sea la adecuada.
Si es necesario consulte a un profesional que esté capacitado para evaluar la adecuada ubicacion de

la estructura de soporte de la carrilera.

A\ADVERTENCIA La instalacion de un sistema de grua sobre carrileras soportadas en una estructura de
soporte inadecuada podria resultar en la muerte o lesiones serias , ademas de dafios materiales.
Disefiodelacarrilera - Asegurese de que las carrileras cumplan con los requisitos de disefio de la

Especificacién nimero 70 6 74 CMAA, la que se aplique.

Alineadodelacarrilera - Aseglrese de que las carrileras cumplan con los requisitos de alineado de
la Especificacion namero 70 6 74 CMAA, la que se aplique. Para su conveniencia, Harrington le
ofrece estos criterios de alineacion en la Tabla 2-1 a continuacion.

AADVERTENCIA Un disefio, fabricacion o instalacion inadecuada de las carrileras de las graas podria

resultar en la muerte o lesiones serias, y ademas de dafios materiales.

Tabla 2-1 Requisitos de disefio CMAA

Articulo

Tolerancia total

indice de
cambio maximo

Extensién de la graa (L), medida en la superficie de contacto de la rueda de L<152m| 6mmen6.1m
la graa. A=5mm
B - - 152m<L<30.5m
o A=6 mm
; S S L>30.5m
. o = A=10mm
E| | L £ g
g r £ l r&:
Tramo recto (B) B=10mm| 6 mmen6.1m
+B
Elevacion (C) C=10mm| 6 mmen6.1m
APOYADO Riel transversal con respecto a la elevacion del riel (D). L<152m| 6 mmen6.1m
- TRAMO,L ] ‘ D=5mm
‘ ' 152m<L<30.5m
;l: ! ) D=6 mm
! | 0 L>30.5m
D =10 mm

SUSPENDIDO Viga transversal con respecto a la elevacion de laviga (D).

B —
T2
v

TRAMO, L
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2.4.2

Cabezales

a) Determinacion de las dimensiones

(1) Suspendido - Seleccione laviga | de la carrilera adecuada a partir de la Tabla 2-2.
Asegurese de que la carrilera tenga la resistencia suficiente para soportar la carga.

Tabla 2-2 Dimensiones de laviga |l de la carrilera colgante

T‘\T
B

Lﬁ

b

CAPACIDAD DEL CABEZAL 1-3 TONELADAS |5TONELADAS
ANCHO DE LA BRIDA DE LA VIGA | (A) 76 - 152 mm 102 - 152 mm
ALTURA MINIMA DE LA VIGA 1 (B) 152 mm 203 mm

(2) Apoyado - Seleccione el tamafio de riel adecuado a partir de la Tabla 2-3.
Asegurese que la carrilera tenga la resistencia suficiente para soportar la carga.

Tabla 2-3 Tamafos deriel recomendados por laA.S.C.E., en peso por yarda.

CAPACIDAD DEL CABEZAL 1 2 3 5 8 10

EXTENSIO TONELADA | TONELADAS | TONELADAS | TONELADAS | TONELADAS | TONELADAS
HASTA 10.7 m 30 30 30 40 40 60
10.7 A 18.3 M 30 30 30 40 40 60

A\ADVERTENCIA Un ajuste o instalacién inadecuada de los cabezales para las carrileras de la gria

podria resultar en la muerte o lesiones serias, ademas de dafios materiales.

2.4.3

b) Precauciones para lainstalacion

(1) Instale las dos carrileras horizontalmente y perpendicularmente, dentro de los siguientes
limites. Consulte la Tabla 2-1.

(2) Instale las dos carrileras de la grua verticalmente dentro de los siguientes limites. Consulte

la Tabla 2-1.

(3) Seleccione con cuidado la viga o columnas del edificio para que tengan la resistencia
suficiente para soportar de manera segura las carrileras de la gria.

Puente

Los cabezales cubiertas por este manual estan disefiadas para usar conjuntos de viga del puente
fabricados conforme con el diagrama apropiado del conjunto de viga del puente Harrington, el cual
usa vigas conforme a las siguientes tablas
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A\ ADVERTENCIA

Un disefio o fabricacion inadecuada de los conjuntos de la viga del puente de la
grla podriaresultar en la muerte o lesiones serias, y ademas de dafios materiales.

Determinacién de las dimensiones - Seleccione el puente de la gria
adecuado, basandose en la capacidad y extension de la Tabla 2-4 para las
gruas con puente de una sola viga y la Tabla 2-5 para las grias con puente de

doble viga.

Para las vigas de puente con doble viga consulte a la fabrica.

Tabla 2-4 VIGAS DEL PUENTE - Usadas para los sistemas y paquetes de gria Harrington

Capacidad Ton

Extension (m) 1/2 1 2 3 5 8 10
3.0 S8x18.4 S8x18.4 S10x25.4 S12x31.8 S12x40.8 W18x71 W21x93
4.6 S8x18.4 S8x18.4 S10x25.4 S12x40.8 S15x50 W21x83 W18x106
6.1 S8x18.4 S10x25.4 S12x31.8 S15x42.9 S15x42.9 W21x93 W18x119

C8x11.5
7.6 S10x25.4 | S10x25.4 S12x31.8 S15x42.9 S15x42.9 W24x103 | W24x103
C8x11.5 C8x11.5 C10x15.3 C12x20.7
9.1 S10x25.4 S12x31.8 S15x42.9 S15x42.9 W16x77 W24x103 W27x129

C10x15.3
10.7 S12x31.8 S15x42.9 S15x42.9 W16x67 W21x83 W27x114 W30x148
C8x11.5

12.2 S15x42.9 S15x42.9 W18x60 W18x71 W21x83 W27x114 W27x129
C8x11.5 C12x20.7 C15x33.9
13.7 S15x42.9 W16x57 W18x71 W18x76 W24x94 W27x114 W30x148
C8x11.5 C15x33.9 C15x33.9
15.2 W16x40 W18x60 W18x76 W21x83 W27x102 | W30x124 W30x148
C15x33.9 C15x33.9
16.8 W16x57 W16x67 W21x83 W24x94 W27x114 W30x132 W30x148
C15x33.9 C15x33.9
18.3 W16x67 W18x76 W21x93 W27x114 W30x116 W33x141 W33x169
C15x33.9 C15x33.9 C15x33.9
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3.0 Ensamblado, Instalacion y Operacion de Prueba

3.1

A\ADVERTENCIA Lainstalacién de un sistema de grua sobre carrileras soportadas en una estructura de

soporte inadecuada podria resultar en la muerte o lesiones serias , ademas de dafios materiales.

A\ADVERTENCIA Un disefio, fabricacion o instalacién inadecuada de las carrileras de la gria podria

resultar en la muerte o una lesién seria, ademas de dafios materiales.

AVISO Todas las operaciones asociadas con el montaje e instalacion del sistema de la graa,
deberan realizarse bajo la supervision de personal calificado.

AVISO Leatodos los pasos completamente antes de proseguir con la instalacion.

Cabezales Suspendidos - (Consulte la Figura 3-1)
3.1.1 Antes de lainstalacion sobre la carrilera:

a) Consulte la Figura 3-1y la Figura 3-3. Separe los bastidores Ay B, ademas de C y B de cada
conjunto del cabezal fuera del resto, retirando las ménsulas de los extremos y para los
cabezales engranados y motorizados, los bloques de amortiguado, pifiones
y collarines.

PUNTALES ADICIONALES
(UNICAMENTE MOTORIZADOS)

BASTIDOR

BASTIDOR

B

)

Figura 3-1

b) Instale el bastidor A de una de los cabezales sobre la viga del puente, ademéas de asegurarla
temporalmente (Consulte Figura 3-2). Nota: Si los cabezales se entregan como parte de un
sistema de grda Harrington, completo con una viga del puente, los cabezales presentan
marcas de concordancia para la viga. En este caso, asegurese de que el Bastidor A del
cabezal se instale en el sitio de las marcas de concordancia en la viga del puente.

c) Instale el bastidor B sobre el puente de la viga de la misma manera que en el paso (b) anterior,
ademas de asegurarlo temporalmente (Consulte la Figura 3-2).

3.1.2 Instale el conjunto de la viga del puente sobre las carrileras conforme con la Figura 3-2. Asegurese
de usar el método de soporte temporal, el cual garantiza que el conjunto de la gria se mantenga
seguro en la posicion mostrada en la Figura 3-2.
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VIGA DE TENDIDO ‘

/ VIGA DEL PUENTE a

‘ !

1 2 ‘
I | \ =
/ APOYO TEMP \

Figura 3-2

3.1.3 Instale el resto de los bastidores sobre el puente de la gria e instale las ménsulas terminales de los
cabezales (Consulte la Figura 3-3). Instale las flechas del pifidn, los pifiones y collarines (Consulte la
Figura 3-3). Unicamente los motorizados y engranados.

Viga de la carrilera

Bastidores A 'y B del
cabezal

Viga del puente

Pifiones y collarines de los
bloques de amortiguado

Figura 3-3

3.1.4 Con el método de soporte temporal del inciso 3.1.2 anterior aln en su sitio, consulte la Figura 3-4
ademas de revisar lo siguiente:

a) Los bastidores del cabezal paralelos; (A = B).
b) Laviga del puente centrada en cada cabezal.
¢) Elencuadrado de los cabezales con respecto a la viga del puente; (X =Y).

3.1.5 Realice los ajustes que sean necesarios. Después apriete de manera segura y coloque una doble
tuerca en cada conexién sujetada de los bastidores del cabezal hasta la viga del puente. Consulte
los valores de la torsién de apriete en la Tabla 3-1.

Tabla 3-1 Valores de Torsion de Apriete (N-m)

Ensamblaje del Cabezal

Cabezales Suspendidos Cabezales Apoyados
. Motor
No. de Motor Soportes extremos, .rOdIHOS de Bloques de | Placasde | Rondana de la guia de & Cabezal Motor & Ca'bezal del
& Cabezal del| guia pernos del eje — 1ro. . . . engranaje (10t
Parte . amortiguado | grillete rodillos (10t solamente) del
engranaje tuerca/tuerca-a-tuerca . solamente)
engranaje
Torsidn 7 26 38 7 7 7 15
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Tabla 3-1 Valores de Torsion de Apriete (N-m)

Ensamblaje de Cabezales/Gruas

Suspendidos Apoyados
Pernos Pernos | Pernos
Sujetador Pernos Pernos de Sujetador .
No. de | Parachoques | Parachoques W de de de . Y Sujetador
da de . de |Parachoques . . Montaje del .
Parte | (1@ -tuerca) | (2% - tuerca) Montaje . Montaje [Montaje de Viga
Abrazadera Montaje M20 Cabezal
M16 M12 M16
M20
Torsion A mano 19 66 164 320 A mano 26 64 123 26 66
A —
o
i in
0O
L =] X -
= I N —— - —— 1=
Angulo recto
B MIDA LAS DISTANCIAS DIAGONALES ENTRE LOS BASTIDORES DEL
CABEZALES “X” DEBE SER IGUAL A “Y”
Figura 3-4

3.1.6

3.1.7

Retire el medio de soporte temporal del inciso 3.1.2 anterior. Mueva la grda junto con la longitud
total de la carrilera. Revise la union y el espacio de la guia de rodillo (el espacio normal es de 5 mm
desde cada guia de rodillo hasta el borde de la brida de la viga de la carrilera).

Instale puntales sobre el puente de la griay los cabezales. Consulte la Figura 3-5. Nota: Figura 3-5
muestran una gria con dos puntales por cada cabezal. Los sistemas de gria manuales o de
empuje requieren Gnicamente un puntal por cada cabezal.

Cabezal suspendido
tipica

Ménsula del

extremo

Figura 3-5

Viga del
puente

\‘ Puntales

Ménsula del
extremo
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A\ ADVERTENCIA Cuando se instala el polipasto o trole sobre la viga del puente, consulte las

instrucciones de instalacion para su polipasto o trole. Si no se siguen las instrucciones de
instalacion podria provocarse lamuerte o unalesién seria, ademas de dafios materiales.

3.2 Cabezales Apoyados

3.2.1 Consulte la Figura 3-6 y coloque un cabezal en cada carrilera.

3.2.2 Coloque el puente de la gria sobre los cabezales, ademas de asegurarlo temporalmente con los
pernos. Si Harrington Hoists fabricé la viga del puente, ésta y los bastidores del cabezal presentan
marcas de concordancia. Consulte la Figura 3-6.
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Figura 3-6

3.2.3 Consulte la Figura 3-7 y revise lo siguiente.
a) Laviga del puente centrada en cada cabezal.

b) Elencuadrado de los bastidores del cabezal con respecto a la viga del puente; (X =Y).

[y

MIDA LAS DISTANCIAS DIAGONALESENTRE LOS BASTIDORES DE LOS
CABEZALES “X” DEBE SER IGUAL A “Y”

Figura 3-7

Realice los ajustes que sean necesarios. Después apriete de manera segura cada conexion
sujetada de los bastidores del cabezal hasta la viga del puente. Consulte los valores de la torsion
de apriete en la Tabla 3-1.

3.2.4 Mueva la gria junto con la longitud total de la carrilera. Revise la unién y el espacio de la guia de rodillo
(el espacio normal es de 5 mm desde cada guia de rodillo hasta el borde del riel de la carrilera).

3.2.5 Instale puntales sobre el puente de lagriay los cabezales. Consulte la Figura 3-8. Nota: Figura 3-8
muestran una grda con dos puntales por cada cabezal. Los sistemas de gria manuales o de
empuje requieren Unicamente un puntal por cada cabezal.
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Cabezal

Figura 3-8

AVISO Otra forma para instalar su sistema de gria es ensamblar primero la gria sobre el piso,

debajo de los rieles o carrileras. Después se eleva la gria hasta su sitio, como se muestra en la Figura 3-9.

Figura 3-9

A\ADVERTENCIA Cuando se instala el polipasto o trole sobre la viga del puente, consulte las

instrucciones de instalacion para su polipasto o trole.

Cabezales Max-E-Lift (paralos Sistemas de Gria de Doble Viga)
3.3.1 Ensamble e instale las grias de elevaciéon E maxima (Max E Lift) usando la informacion apropiada
en la Seccion 3.1 o0 3.2 basandose en si su sistema de elevacién E maxima (Max E Lift) es del tipo

3.3

colgante o de movimiento superior.
Consulte la Figura 3-10 y verifique lo siguiente:

3.3.2
a) Alineado del cabezal - verifigue que A=By X =Y.
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b) Alineado de los rieles o vigas del puente - Aseglrese de que los rieles o vigas del puente
cumplan con los requisitos del fabricante para el trole o polipasto (por ejemplo que se
encuentren paralelos, encuadrados, el tamafo del riel, los espacios y el calibre).

c) Acople de la viga del puente para la cabezal - Aseglurese de que las vigas del puente se
localicen en los cabezales de modo que el centro de gravedad de la carga se transfiera a la
parte media de cada cabezal. Verifigue que C1 = C2.

= i Rieles del trole (Consulte
el manual del propietario
para conocer las < : = CALIBRE
especificaciones)
A s S —
I x—" C2
B I = i ,7,47,7,7,
! ELEVACION E MAXIMA DEL TROLE
V:E (Consulte el manual del propietario)
- B
Figura 3-10

Realice los ajustes que sean necesarios. Después apriete de manera segura y coloque una doble
tuerca en cada conexion sujetada, del bastidor del cabezal hasta la viga del puente. Consulte los
valores de la torsion de apriete en la Tabla 3-1.

3.3.3 Mueva la grida junto con la longitud total de la carrilera. Revise la union y el espacio de la guia de
rodillo (el espacio normal es de 5 mm desde cada guia de rodillo hasta el riel o el borde de la brida
de la viga de la carrilera).

3.4 Flechas detransmision para los cabezales engranados

3.4.1 General - La configuracion de la flecha de transmision para su gria engranados se muestra en la
Figura 3-11 o Figura 3-12. N6tese que el numero de conjuntos de soporte del rodamiento y las
flechas de transmisidn varian conforme a la extension del sistema de la grda con puente. Consulte
la Tabla 3-2.

a) Las extensiones menores o iguales a 4.9 metros - el eje de transmisién de una sola pieza y
conjunto de soporte sin rodamiento.

b) Las extensiones de 4.9 a 9.8 metros - flecha de transmision de dos piezas y un conjunto de
soporte con rodamiento.

c) Las extensiones mayores de 9.8 usan flechas de transmision de varias piezas, con multiples
conjuntos de soporte con rodamiento.

Tabla 3-2
Extensién | Condicién de soporte Brazos de
soporte
Hasta 4.9 , Ninguna

metros I[ % 4

R
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49a9.8 1 Punto
Brazo de soporte
metros
(R Z
=4 i ‘I =
¥ i
9.8 metros 2 o més
. Brazo de soporte
0 mas A 5 Puntos
i / )
! -

FLECHA DE
CONEXION . )
S ONJUNTO DE LA SOPORTE HORIZONTAL

RUEDA MANUAL

CADENA MANUAL

FLECHA DE LA

e TRANSMISION
NOTA: \ LECHA DE UNION
LA CANTIDAD DE % MENSULA DE SOPORTE
VERTICAL

RODAMIENTOS DE

o

SOPORTE VARIARA @5 2| FLECHA DELA
CON EL TRAMO DE N TRANSMISION
LA GRUA / r 3

CONJUNTO DE

g%

SOPORTE DEL ’
RODAMIENTO

'_-CABEZALES
SUSPENDIDOS O
CABEZALES ENGRANDOS
SUSPENDIDOS

Figura 3-11

SOPORTE HORIZONTAL

CONJUNTO DE
SOPORTE DEL
RODAMIENTO 4@

LECHADE CONEXION

LECHA DE LA TRANSMISION
NOTA:

. /f/ g LACANTIDAD DE CONJUNTOS
LECHA DE UNION DE SOPORTE CON

RODAMIENTOSVARIARA CON
EL TRAMO DE LAGRUA
y LECHADE LATRANSMISION

CABEZALES ENGRANADOS
CADENA MANUAL APOYADOS

LARUEDA
“-7 MANUAL

Figura 3-12
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3.4.2 Flecha de transmisién de una sola pieza
a) Instale primero la seccién de la rueda manual de la flecha de transmision.

(1) Deslice la rueda manual sobre el extremo de la rueda manual de la flecha de transmisién
(el extremo de la rueda manual de la flecha de transmision es el extremo con un orificio
para el paso del perno, a dos pulgadas del extremo de la flecha).

(2) Consulte la Figura 3-13 o Figura 3-14 seguln se aplique, e inserte las flechas de conexién
dentro de ambos extremos de la flecha de transmision. Debe alinear los tres orificios en el
extremo de la rueda manual - con un orificio en el centro de la rueda manual, otro orificio
en la flecha de transmisién y el Gltimo orificio en la flecha de conexién. Inserte el perno B
largo y sujételo usando la tuerca y la chaveta.

Bastidor del

cabezal Rueda manual Flecha de
~ conexion

~ de
la
transmisién
——

Bastidor del
\cabezal

Bloque de amortiguado

. Tuerca ranurada Flecha del. pifién
U Chaveta

/
Flecha de
conexioén

Figura 3-13 Impulse las conexiones de la flecha en los cabezales con los bloques de amortiguado

Conjunto de
cabezal del Perno A Flechade conexién
engranaje Flechadela - o
) transmision / Eie Gdelpifion
| .

»

“ Bastidor del cabezal e

Ruedamanual ~ Chaveta
] Conjunto de
Flecha de conexion cabezal del
engranaje

Tuercaranurada / 7"

. Bastidor del cabezal

Figura 3-14 Impulse las conexiones de la flecha en los cabezales con los conjuntos del cabezal del engrane

(3) Después sostenga el extremo de la rueda manual de la flecha de transmisién adyacente a
la flecha o eje del pifién ranurado. Deslice la flecha de conexién sobre el eje o flecha del
pifion. Consulte la Figura 3-13 o Figura 3-14 segun se aplique.

(4) Por ultimo, debe alinear el extremo restante de la flecha de transmision con el eje o flecha
del pifidn ranurado en la otro cabezal y deslice la flecha de conexién desde el extremo de
la flecha de transmision hasta la linea de orificios para el paso del perno, entre la flecha de
conexion y la flecha de transmision. Sujete la flecha de transmision con la flecha de
conexion usando el Perno A, la tuerca acanalada y la chaveta.

3.4.3 Flecha de transmision de piezas mdultiples

a) Instale el conjunto del soporte del rodamiento sobre la viga del puente. Consulte la Figura 3-16
y note que para las vigas del puente con un ancho de brida de menos de 140 mm debe usar el
Patron A del perno. Para las vigas del puente con un ancho de brida de 140 mm o mas use el
Patron B del perno.

b) Instale primero la seccién de la rueda manual de la flecha de transmisién.
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(1) Deslice la rueda manual sobre el extremo de la rueda manual de la flecha de transmisién
(el extremo de la rueda manual de la flecha de transmision es el extremo con un orificio

para el paso del perno, a dos pulgadas del extremo de la flecha).

(2) Consulte la Figura 3-13 o Figura 3-14 segun se aplique e inserte la flecha de conexién dentro
de la rueda manual y la flecha de transmision. Debe alinear los tres orificios, el orificio en el
centro de la rueda manual, otro orificio en la flecha de transmisién y el Ultimo orificio en la flecha

de conexién. Inserte el perno B largo y sujételo usando la tuerca y la chaveta.

(3) Después sostenga el extremo de la rueda manual de la flecha de transmision adyacente a
la flecha o eje del pifion ranurado. Deslice la flecha de conexién sobre el eje o flecha del

pifion. Consulte la Figura 3-13 o Figura 3-14 segun se aplique.

(4) Por Ultimo, conecte el extremo restante de la flecha de transmision en la flecha de unién
en el conjunto del soporte del rodamiento. Consulte la Figura 3-15. Sostenga el extremo
restante de la flecha de transmisién, adyacente al conjunto del soporte con rodamiento.

Deslice la flecha de unién a través del lado opuesto del conjunto de soporte con
rodamiento y dentro del extremo de la flecha de transmisién. Sujete la flecha de

transmision con la flecha de union usando el Perno A, la tuerca acanalada y la chaveta.

Conjunto de soporte
del rodamiento

/ Perno A

/

ah
|
0
|
|

l \
3 Flecha de la
transmision .

—

Chaveta

Flechade unién

Tuerca
ranurada

Figura 3-15 Conexidn de la flecha de transmision en el conjunto de soporte con rodamiento

c) Seccion media - (Si se requiere)

(1) Deslice la flecha de transmisién de la seccién media sobre la flecha de uniéon
previamente instalada. Consulte la Figura 3-15.

(2) Sostenga el extremo restante de la flecha de transmisién media, adyacente al siguiente
conjunto del soporte con rodamiento. Deslice la flecha de unién a través del lado opuesto
del conjunto de soporte con rodamiento y dentro del extremo de la flecha de transmisién.

(3) Sujete la flecha de transmisién con la flecha de unién usando el Perno A, la tuerca

acanalada y la chaveta.
d) Instale la Gltima seccion de la flecha de transmision para el cabezal.

(1) Consulte la Figura 3-13 o Figura 3-14 segun se aplique e inserte la flecha de conexién
dentro del lado del cabezal de la flecha de transmisién (el “extremo” del cabezal tiene el
orificio de 51 mm para el paso del perno desde el extremo de la flecha de transmision).
Deje la flecha de conexion completamente insertada. No debe alinear los orificios de paso

del perno ni debera apretarlos adn.

(2) Deslice el lado del cabezal de la flecha de transmision (con la flecha de conexién
completamente insertada) en el eje o flecha del pifién acanalado del cabezal. Consulte la
Figura 3-13 o Figura 3-14 segun se aplique. No intente alienar los orificios ni sujetar la

tornilleria.
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3.5

(3) Consulte la Figura 3-15, ademas conecte el extremo restante de la flecha de transmisién en la
flecha de unién previamente instalada en el conjunto de soporte con rodamiento y sujételo.

(4) Deslice hacia fuera la flecha de conexidn, desde el extremo de la flecha de transmision
mas cercana a el cabezal hasta que los orificios de paso del perno queden alineados entre
la flecha de conexién y la flecha de transmision. Sujete la flecha de transmision con la
flecha de conexién usando el Perno A, la tuerca acanalada y la chaveta.

AVISO Cuando instale el brazo de soporte sobre la viga del puente de la grda, note que la
orientacion para la instalacion del brazo de soporte variard en cada caso, como se muestra en la Figura
3-16, dependiendo del ancho de la brida de la viga del puente de la graa.

Ancho delabridade Poziclic’)n
laviga del puente e [
perno !
76 a 140 mm & o
_ ~1- >A E
a | [efe
uN\I"'
e 1T
la brida | | .
l Conjunto de
140 mm o mas soporte horizontal
B
T Ancho de _| |
la brida Figura 3-16

Cableado de la Grua (UNICAMENTE EL MOTORIZADO)

Y SN =N EL MOTOR DEL CABEZAL ESTAN PRESENTES CORRIENTES

ELECTRICAS PELIGROSAS, ASI COMO EN LA ALIMENTACION DE CORRIENTE ELECTRICA
HASTA EL MOTOR DEL CABEZAL Y EN LAS CONEXIONES ENTRE LOS COMPONENTES.

Antes de efectuar CUALQUIER instalacion del cableado o mantenimiento del equipo, desenergice el suministro
de electricidad al equipo y bloquee vy etiquete el dispositivo de suministro en la posicion desenergizada. Consulte
la ANSI Z244.1, “Proteccion personal — Blogueo/etiquetado de fuentes de energia”.

Sdlo personal entrenado y competente debe instalar, inspeccionar y darle mantenimiento a este equipo.
Antes de comenzar el proceso de cableado, SIEMPRE apague la fuente de alimentacién eléctrica o el
interruptor para prevenir un choque eléctrico.

Instale el cableado eléctrico del sistema de la grda como se muestra en el diagrama de cableado entregado.

AVISO Los montacargas motorizados cubiertos por este manual requieren que el rectificador del

freno del motor (dentro de la caja de conexiones del motor) reciba de 180 a 293 voltios de voltaje CA
monofasico, para liberar el freno. El circuito rectificador de freno debe maodificarse en funcion del voltaje de la
fuente de alimentacion y los medios de control del motor. Para asegurarse de que el freno se abra sin mal
funcionamiento, consulte los diagramas 61176 o 61175 proporcionados para el cableado del motor y del
rectificador.

Si el cableado de la griia se proporcion6 con los camiones terminales, instale el cableado eléctrico como se
muestra en el diagrama de cableado del sistema de grua proporcionado.
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3.6

Fuente de Alimentacion Eléctrica

AADVERTENCIA Paralos sistemas de gria que requieren alimentacion eléctrica, SIEMPRE debe

ofrecer carrileras para la gria con conexién de aterrizado de Clase 3. Si no se ofrece un aterrizado
eléctrico conforme con los estandares de laindustria y los cédigos locales, se podria provocar un
choque eléctrico. NUNCA aplique pintura alas ruedas o en las superficies méviles de larueda, para

que la gria aterrice de manera adecuada.

AVISO Alimente de energia eléctrica ala griay a cualquier componente electrificado conforme
con los estandares industriales aplicables, los codigos locales y los requisitos del fabricante. Las Secciones

3.6.1 y 3.6.2 que se presentan a continuacién ofrecen pautas generales para las
configuraciones tipicas.

3.6.1

Alimentacion eléctrica con conductores ocultos. (Consulte la Figura 3-17)

51 mm—u|

Conjunto de la Conjunto de la ménsula del
/| ménsula del colector colector Nimero 52711
/ _____Numero 52709 152 | 279 _‘
mm mm
CE T I ¢ & 4
: o 27939 T
(a) - I3
9] mm Barra
3 [ _cuadrada 152-178 mn
de 25 mm
= | A==
rl‘

Barra

™~ ,zn?r?, cuadrada

de 25 mm

Figura 3-17 Montaje del conjunto de la ménsula del colector

3.6.2

Suministro eléctrico con cable que puede colocarse con festén. (Consulte la Figura 3-18)

Viga del puente
Cabezal

Carrilera de la gria
Alambre guia de la gria

!
~—Alambre guia Q\\w

del puente \
Polipasto [l E
eléctrico | | ) I |
Cable eléctrico // | | /
del polipasto e \S
Fuente de

alimentacion
eléctrica

Figura 3-18 Sistema tipico de cable con feston
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3.7 Verificaciones Previas ala Operacion y Operacion de Prueba

3.7.1

3.7.2

Registre el cadigo, lote y nimero de serie del polipasto (los datos provenientes de la placa de
identificacion del polipasto; Consulte la Seccion 9.0) en el espacio proporcionado en la cubierta de
este manual.

Antes del uso inicial del sistema de gria (incluyendo todos los componentes) deberan realizarse
pruebas conforme con los requisitos del fabricante y los estandares ANSI aplicables. Los estandares
ANSI que pueden aplicarse para el sistema de la grda incluyen:

* ANSI B30.2 Gruas de pértico y elevadas
» ANSI B30.11 Gruas colgantes y monorrieles
* ANSI B30.16 Polipastos elevados (Colgantes)

+ ANSI B30.17 Gruas de pértico y elevadas (Polipasto con puente de movimiento superior, una
sola viga, colgante)
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4.0 Operacion

Para los sistemas que usan el equipo cubierto por este manual, el proveedor o propietario del sistema son los

responsables de ofrecer la informacién de funcionamiento para su uso por parte de los operadores, a fin de lograr
un funcionamiento seguro del sistema.

La Crane Manufacturer's Association of America publica un manual para el operador de la gria que puede ser (til
para la operacion adecuada de su grua.
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5.0 Inspeccion

5.1 General

5.1.1 Elequipo cubierto por esta manual del propietario es el de uso mas comun en el disefio y fabricacion
de grias y monorrieles elevados. El procedimiento de inspeccién presentado en este documento
es para estas aplicaciones y se basa en los volimenes ANSI/ASME B30 aplicables, llamados:

+  ANSIB30.2 Grulas de portico y elevadas

+  ANSI B30.11 Gruas colgantes y monorrieles

+  ANSI B30.16 Polipastos elevados (Colgantes)

+  ANSI B30.17 Gruas de poértico y elevadas (Polipasto con Puente de Recorrido

Superior, Una Sola Viga, Colgante)

AVISO - para las aplicaciones que involucran el equipo cubierto por este manual de

propietario y que no se cubren en los volimenes ANSI/ASME B30 antes mencionados, una
persona calificada debe determinar y vigilar la inspeccién apropiada.

5.1.2 Las siguientes definiciones son para los volimenes ANSI/ASME B30 enumerados en la
Seccion 5.1.1 anterior:

+  PersonaDesignada - una persona seleccionada o asignada por ser competente para efectuar
trabajos especificos a los cuales esta asignada.

+ Persona Calificada - una persona que, por la posesion de un grado reconocido o certificado
de posicion profesional, o que por sus extensos conocimientos, entrenamiento o experiencia
ha demostrado exitosamente tener la habilidad para resolver problemas relacionados al
asunto y trabajo en cuestion.

+ Servicio Normal - servicio que involucra la operacion de por lo menos un determinado
porcentaje de la carga nominal y menor a la frecuencia especificada. Consulte el volumen
ANSI/ASME B30 aplicable para la definicién especifica de su aplicacién.

+ Servicio Pesado - el servicio que involucra la operacion dentro de los limites de la carga de
norma que excede del servicio normal.
+ Servicio Severo - el servicio que involucra el servicio normal o servicio pesado con

condiciones de operacién anormales.

5.2 Clasificacion de la Inspeccion

5.2.1 Inspeccion inicial — antes del uso inicial, todas las grias nuevas, reinstaladas, alteradas,
modificadas o reparadas ampliamente deben serinspeccionadas por una persona designada, para
asegurar el cumplimiento de las disposiciones aplicables de este manual.

5.2.2 Intervalos de la inspeccion — el procedimiento de inspeccidn para las grias en servicio regular se
divide en dos clasificaciones generales basadas en los intervalos en que se debe efectuar la
inspeccion. Los intervalos a su vez, dependen de la naturaleza de los componentes criticos de la
grua y del grado de su exposicién al desgaste, deterioro o mal funcionamiento. Las dos
clasificaciones generales aqui designadas son FRECUENTE y PERIODICA, con intervalos
respectivos entre inspecciones como se define a continuacion.

5.2.3 Inspeccion FRECUENTE - examenes visuales efectuados por el operador u otro personal
designado con los intervalos de acuerdo al criterio siguiente:

¢+ Servicio normal - mensual

+  Servicio pesado - de semanal a mensual
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5.3

5.4

524

. Servicio severo - de diario a semanal

¢+ Servicio especial o poco frecuente - segun la recomendacién de una persona calificada antes
y después de cada ocurrencia.

Inspeccién PERIODICA -inspeccidn visual efectuada por una persona designada con los intervalos

de acuerdo al criterio siguiente:

*  Servicio normal - anual

¢+ Servicio pesado - semianual

¢+ Servicio severo - trimestral

¢+ Servicio especial o poco frecuente - segun la recomendacién de una persona calificada antes
de la primera ocurrencia de este tipo y como lo indique la persona calificada para cualquier
ocurrencia subsiguiente.

Inspeccion Frecuente

53.1

Las inspecciones FRECUENTES se deben efectuar de acuerdo con la Tabla 5-1, “Inspeccion
frecuente”. Incluidas en esas inspecciones FRECUENTES hay observaciones hechas durante la
operacion por cualquier defecto o dafio que haya aparecido entre las inspecciones periodicas. La
evaluacion y resolucion de los resultados de las inspecciones FRECUENTES, debe hacerlas una
persona designada de tal forma que la grida se mantenga en condiciones de trabajo seguras.

Tabla 5-1 Inspeccidn frecuente

Todos los mecanismos de operacién funcional para ver si funcionan apropiadamente, que se
encuentren ajustados de manera adecuada o hay ruidos extrafios.

La correcta operacién del sistema de frenado del cabezal

Los polipastos de acuerdo a la ANSI/ASME B30.16

Los dispositivos del limite superior de acuerdo a la ANSI/ASME B30.16

Los ganchos y cerrojos de los ganchos de acuerdo ala ANSI/ASME B30.10

Inspeccidn Periddica

541

542

Las inspecciones se deben efectuar PERIODICAMENTE de acuerdo con la Tabla 5-2, “Inspeccion
periddica”. La evaluacién y resolucion de los resultados de las inspecciones PERIODICAS, debe
hacerlas una persona designada de tal forma que la gria se mantenga en condiciones de trabajo
seguras.

Para las inspecciones en donde se desmontan las partes de suspension de la carga del polipasto,
se debe realizar una prueba de carga conforme con ANSI/ASME B30.16, después de volver a
montar el polipasto pero antes de regresarlo al servicio.
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Tabla 5-2 Inspeccion periodica

Requerimientos de lainspeccion frecuente.

Miembros deformados, agrietados o corroidos.

Evidencia de pernos, tuercas, pasadores o remaches flojos.

Las partes desgastadas, agrietadas o distorsionadas, tales como los pasadores, rodamientos, llantas,
flechas, engranajes, rodillos, dispositivos de sujecién y bloqueo, defensas y topes.

Desgaste excesivo de partes del sistema de frenado

Deterioro de componentes eléctricos tales como controladores, interruptores, contactos, botones de presién.

Funcionamiento correcto de dispositivos limitadores de movimiento que interrumpen la energia o hacen que
se active una advertencia.

Las etiquetas de funcion, instrucciones y advertencia, para verificar su colocacion y legibilidad.

5.5 Cabezales Usados Ocasionalmente

5.5.1 Las gruas que se usan poco frecuentemente se deben inspeccionar de la manera siguiente antes
de colocarlos en servicio:

+ Lasgruassinusarsemasdelmes,menosdelafio: Inspeccione segun los criterios de
inspeccion FRECUENTE en la Seccion 5.3 anterior.

+  Gruassinusarseméasdelafio: Inspeccione segun los criterios de inspeccién PERIODICA en la
Seccion 5.4 anterior.

5.6 Registros de Inspeccion

Se deben conservar las fechas de los informes y registros de la inspeccion para las inspecciones
PERIODICAS. Estos registros se deben guardar en donde estén disponibles para el personal
involucrado en la inspeccidén, mantenimiento y operacion de la gria.

5.7 Métodos y Criterios de Inspeccion

5.7.1 Esta seccién cubre la inspeccion de articulos especificos. De acuerdo con los volimenes
ANSI/ASME B30 enumerados en el parrafo 5.1 anterior, estas inspecciones no tienen la intencién
de involucrar el desarmado de la gria. Mas bien, el desarmado para inspecciones ulteriores sera
necesario silos resultados de las inspecciones frecuentes o periédicas asi lo indican. Tal
desarmado e inspeccién ulterior debera ser efectuado solo por una persona calificada, entrenada
en el desarmado y rearmado de la grua.
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Tabla 5-3 Métodos y criterios de las inspecciones

Componente . p N -
P , Articulo Método Criterio Accién
delagrua
Partes 1. Suministro de alimentacién eléctrica (para el sistema de suministro eléctrico por cables)
Electrlc’as Tension del alambre Visual La tension del alambre debe ser suficiente para | Apriete cuando sea
delagria | de guia (mensajero) minimizar la combadura. necesario.

Instalaciony movilidad | Visual El cable debe colgar de los porta cables en Cambie los porta cables

del porta cable intervalos regulares. El cable debe colgar de cuando sea necesario.

los porta cables de modo que no se tuerza.

Longitud del cable Visual El cable debe ser un 10% mas largo que la Cambie el cable por uno

distancia de recorrido maxima de la grda. mas largo cuando sea
necesario.

2. Proteccion por Verifique que se Las partes que no conducen electricidad deben | Las partes aterrizadas

conexion atierra. conecten atierralas | aterrizarse y la resistencia hasta la tierra no deben cumplir con las
partes que no debe ser mayor de 100 ohmios. regulaciones y estandares
conducen aplicables.
electricidad. Las superficies de recorrido deben mantenerse | Retire cualquier material

limpias y libres de materiales ailsantes como aislante.
por ejemplo pintura, aceite o grasa.

3. Aislamiento Use un medidor de La resistencia del aislamiento debe ser de 0.5 Cambie los cables o
resistenciaen el megaohmios o mayor. alambres que presenten un
aislamiento para aislamiento defectuoso.
verificar laintegridad
del cableado.

Riel de 4. Riel derecorrido o carrilera
recorrido o - - - - - — -
. Sujetadores flojos Revise el apriete o Los sujetadores deben estar suficientemente Apriete cuando sea
carrifera torsion. apretados. necesario.

Aceite, grasa o pintura | Visual Las superficies del recorrido deben estar libres | Limpie cuando sea

en las superficies del de aceite, grasa o pintura. necesario.

recorrido

Dimensiones de los Medicion. Las dimensiones deben cumplir con los Ajuste como sea necesario

rieles o carrileras criterios CMAA presentados en la Tabla 2-1de | para cumplir con los

este manual del propietario. criterios.
Pértico 5. Portico (viga del puente)
(vigadel Viga del puente Visual y medicion. La viga no debe estar deformada o dafiada. Repare o reemplace las
puente) partes, segiin sea

necesario.

Piezas unidas con
soldadura

Visual y use NDT si
es necesario.

Las uniones con soldadura deben cumplir con
los criterios CMAA.

Repare segln sea
necesario.

Viga del puente

Visual y medicion.

La superficie de movimiento no debe estar
excesivamente gastada.

Reemplace.

Sujetadores flojos

Revise el apriete o
torsion.

Los sujetadores deben estar suficientemente
apretados.

Apriete cuando sea
necesario.

Desvio

Mida bajo una carga
nominal en el tramo
medio.

La desviacién debe estar dentro de una
distancia del tramo de 1/600 o menor.

Repare, cambie o reduzca
la capacidad nominal.
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Tabla 5-3 Métodos vy criterios de las inspecciones

Compongnte Articulo Método Criterio Accion
delagrua
Cabezal 6. Cabezal

Rueda de la pista Medicion. El didmetro no debe ser menor que el valor “de | Reemplace.

(cabezales desgaste” presentado en la Tabla 5-4.

suspendidos) Ademas, para los cabezales engranados y
motorizadas, el didmetro de las ruedas de la
transmisién del cabezal izquierdo no debe
ser diferente del
diametro de las ruedas de transmision del
cabezal derecho en un cantidad mayor al
valor presentado en la Tabla 5-5.

La dimension de la brida (Gnicamente para los
cabezales engranados y motorizados) no
debe ser menor al valor “de desgaste”
presentado en Tabla 5-4.

Rueda de la pista Medicion. El diametro no debe ser menor que el valor “de | Reemplace.

(cabezales de desgaste” presentado en la Tabla 5-4.

movimiento superior) Ademas, para los cabezales engranados y
motorizados, el didmetro de la
rueda de la transmision del cabezal
izquierdo no debe ser diferente del diametro
de la rueda de transmision del
cabezal derecho en un cantidad mayor al
valor presentado en la Tabla 5-5.

Dientes del engranaje | Visual Los dientes no deben presentar agrietado, Reemplace.

de la rueda de la pista dafio o desgaste excesivo.

(Gnicamente

cabezales engranados

y motorizados)

Anillos de embonado Visual Los anillos de embonado no deben faltar o Cambiélos o vuelva a

faltantes o mal estar mal colocados. instalarlos como se

colocados necesite.

Desgaste de los guia | Medicion. El diametro del rodillo no debe ser menor que Reemplace.

de rodillos el valor “de desgaste” presentado en la
Tabla 5-6.

Lubricacion Visual Los dientes de la rueda de la pistay los dientes | Engrase cuando sea
del pifién L deben estar lubricados de modo necesario.
suficiente.

Pernos o sujetadores | Revise el apriete o Los pernos o sujetadores deben estar Apriete cuando sea

torsion. suficientemente apretados. necesario.
Motor 7. Motor engranado
engranado

Pernos

Revise el apriete o
torsion

Los pernos deben estar suficientemente
apretados.

Apriete cuando sea
necesario.

Apariencia exterior

Visual

No deben detectarse fisuras ni otros dafios.

Cambie las partes cuando
sea necesario.

Dafios en los
rodamientos.

Trate de hacerlos
girar con la mano.

Los rodamientos deben girar suavemente.

Cambie las partes cuando
sea necesario.

Freno Arranque y detenga | La grua debe pararse de manera uniforme Ajuste los frenos izquierdo
la graa. dentro del 10% de su velocidad de recorrido y derecho del motor.
cuando se aplican los frenos. Consulte la Seccion 7.0.
Cambie las partes cuando
sea necesario.
Lubricacion Cuelgue y revise Las partes deben estar suficientemente Engrase o desengrase

visualmente.

Consulte la
Seccion 7.0.

lubricadas.

Las partes lubricadas no deben tener residuos
sobrepuestos ni estar contaminadas con
materias extrafias.

donde sea necesario.

Cambie las partes cuando
sea necesario.
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Tabla 5-4 Datos de las dimensiones de larueda del cabezal

Gruasuspendida

Estandar 110 mm 125 mm 140 mm
r 4.33 pulgadas | 4.92 pulgadas | 5.51 pulgadas
D
Desecho 105 mm 119 mm 133 mm
—1 a 4.13 pulgadas | 4.69 pulgadas | 5.24 pulgadas
Estandar 18 mm 18.5mm 19 mm
/._J 0.71 pulgadas | 0.73 pulgadas | 0.75 pulgadas
t
L)
13 mm 13.5mm 14.5mm
t Desecho 0.51 pulgadas | 0.53 pulgadas | 0.57 pulgadas
Gruaapoyada
P 95 mm 155 mm
Estandar 3.74 pulgadas | 6.10 pulgadas
] D
90 mm 147 mm
Desecho 3.54 pulgadas | 5.79 pulgadas
= a)
. 210 mm 250 mm
Estandar 8.27 pulgadas | 9.84 pulgadas
_J D
- 200 mm 238 mm
Desecho 7.87 pulgadas | 9.37 pulgadas

Tabla 5-5 Diferencia permitida en el diametro paralas ruedas de latransmision

Gruasuspendida

Diametro de la rueda

110 mm
4.33 pulgadas

125 mm
4.92 pulgadas

140 mm
5.51 pulgadas

Diferencia permitida 1.1mm 1.2mm 1.4 mm
i i iti
i 0.04 pulgadas 0.05 pulgadas 0.06 pulgadas
Gruaapoyada
95 mm 155 mm

Diametro de la rueda

3.74 pulgadas

6.10 pulgadas

. . " 1.0mm 1.5mm
Diferencia permitida
0.04 pulgadas 0.05 pulgadas
. 210 mm 250 mm
Diametro de la rueda
8.27 pulgadas 9.84 pulgadas
Diferencia permitida 2.1mm 2.5 mm
P 0.08 pulgadas 0.10 pulgadas

Tabla 5-6 Datos de las dimensiones de desgaste del guia de rodillo

Estandar

90 mm
3.54 pulgadas

125 mm
4.92 pulgadas

Cuando se desgasta

82 mm
3.23 pulgadas

117 mm
4.61 pulgadas
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Table 5-7 Motor Brake Discard Limit

T Brake Lining
- - .
| i | s
’ | e
- : dff
1/‘
¥
A
,,"
I sl N A N
.e‘
.‘\‘
\‘-
\‘\
\H«
1 ‘\-\.
! .
y : \\;_
i
T
Salida del motor aplicable @D (pulg./mm)
HP(KW) (pulg./mm)
Estandar Desecho
0.33 (0.25) 0.5 (0.4) 3.15 (80) 0.43 (11) 0.35 (9)
1.0 (0.75) 2.0 (1.5) 4.0 (102) 0.51 (13) 0.43 (11)
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6.0 Lubricacion

Los lubricantes que deben usarse para el mantenimiento de sus cabezales se enumeran en la siguiente
tabla.

Tabla 6-1 Tabla de lubricantes aprobados
Ubicacién Fabricante y tipo Cantidad
kw 0.25 0.4 0.75&1.5
Engranaje de reduccion Shell/Albania Grease 2 Gramos 50 60 150
(onzas) (1.8) (2.1) (5.3)
Partes de la armadura, Sumitomo Capa ligera
deslizantes y ranuradas del Kogyou/Morispeed Grease
disco de freno No. 2
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7.0 Mantenimiento y Manipulacion

7.1

7.2

7.3

General

Los componentes de sus cabezales que requieren mantenimiento son los siguientes:
Para los cabezales motorizadas:
+  Engranaje de reduccién en el motor engranado
+  Conjunto del freno en el motor engranado
+  Engranajes de transmisién del cabezal
Para los cabezales engranados:
+  Engranajes de transmisién del cabezal
Para los cabezales de empuje (manuales):
+ Ningun elemento requiere mantenimiento

Motor Engranado - Engranajes de Reduccién

a) Elengranaje de reduccion en el motor engranado debe limpiarse y lubricarse al menos
una vez al afio bajo condiciones de uso normal. Limpie y lubrique el conjunto del engranaje
de reduccion mas frecuentemente para los casos de uso pesado o condiciones severas.

b) Para limpiar y lubricar el engranaje de reduccién en el motor engranado consulte la
Figura 7-1 y desmonte como se indica a continuacion:
(1) Desconecte los pernos de enchufe 313.
(2) Desmonte la caja de engranajes A 303 de la caja de engranajes B
401. (3) Retire el empaque de la caja de engranajes 310.
(4) Limpie los componentes y vuelva a lubricar usando uno de los lubricantes aprobados
tomados de la Tabla 6-1 en Seccion 6.0.
¢) Vuelva a ensamblar como se explica a continuacion:

(1) Vuelva a ensamblar en el orden inverso del procedimiento de desmontaje.

(2) Cubra la parte roscada de los pernos de enchufe 313 con Loc-Tite u otro pegamento
similar.

(3) Una vez ensamblado, libere el freno y asegurese de que los engranajes se
hayan combinado de manera apropiada girando el pifién con la mano.

Motor Engranado - Freno

b) Elfreno en el motor engranado debe limpiarse, lubricar las piezas y ajustarse al menos una
vez al afio bajo condiciones de uso normal. Limpie y lubrique el conjunto del engranaje de
reduccion mas frecuentemente para los casos de uso pesado o condiciones severas. NO
DEBE desmontarse el propio motor.

c) Paralimpiar, lubricar y ajustar el freno en el motor engranado consulte la Figura 7-1y
desmonte como se indica a continuacién:
(1) Retire el conjunto de la bobina electromagnética 5610 retirando los pernos de enchufe 607.

(2) Dado que el conjunto de la bobina electromagnética 5610 esta cableada hasta la caja
terminal del motor, tenga cuidado cuando maneje el cableado.

(3) Retire el retén del resorte 605, el collarin del freno 606, la armadura 513 y el disco del
freno 512.

(4) Engrase ligeramente la parte curva del disco del freno 512 y las partes deslizantes de la
armadura 513 con el lubricante MORISPEED grease No. 2, u otro similar.

(5) Inspeccione el disco del freno para detectar si hay desgaste y cambielo si es necesario.
No permita la presencia de grasa o aceite en la superficie del disco del freno.
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d)

Vuelva a ensamblar como se explica a continuacion:

(1) Durante el reensamblado tenga cuidado de no aplastar las terminales de los cables
cuando ensamble la bobina electromagnética 5610.

(2) Ensamble el motor con el disco del freno 512 y la armadura 513. Asegurese de que el
disco del freno se oriente de manera apropiada y que no retroceda cuando se instale.
(La cara plana orientada ALEJADA del motor)

(3) Inserte el retén del resorte 605 y el resorte del freno 606 dentro del hueco central del
conjunto de la bobina electromagnética 5610.

(4) Vuelva a ensamblar el conjunto de la bobina electromagnética 5610 en el motor,
asegurandose de que el retén del resorte 605 y el resorte del freno 606 se mantengan
insertados de manera adcuada. Sujete usando los pernos de enchufe 607.

i L, Seccion del engrane
Seccion del freno Seccion del motor I
de reduccion

A N N

€3

© e

Figura 7-1 Dibujo estructural del motor engranado

Tabla 7-1 Lista de partes para el motor engranado
Nimero de Nombre dela parte Numero de Nombre de la parte
parte parte
303 Caja de engranajes A 5610 Conjunto de la bobina electromagnética
313 Perno de enchufe 603 Perno de ajuste
401 Caja de engranajes B 604 Tuerca de seguro
512 Disco del freno 605 Sujetador del resorte
513 Armadura 606 Resorte del freno
Empaque de la caja de
310 engranajes 607 Perno de enchufe
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7.4

Ajuste del Freno

Con este motor engranado, puede ajustarse la torsion del freno dentro de un intervalo del 0 al 50% contra
la torsiébn nominal del motor, con el perno de ajuste. Reajuste la torsién del freno cuando la superficie del

freno de disco esta desgastado y se reduce la fuerza de frenado.

A\ADVERTENCIA Fije siempre la torsion del freno para los cabezales izquierda y derecha con

el mismo valor.

a) Para ajustar la torsion del freno consulte la Figura 7-2, Tabla 7-2, ademas de la Tabla 7-3:

(1) Afloje latuerca de seguro 604.

(2) Latorsion del freno se ajusta por medio del cambio de la altura H del perno de ajuste 603.
El rango de ajuste se encuentra dentro del 0 al 50% de la torsion nominal del motor.

(3) Apriete la tuerca de seguro 604. No permita que el perno de ajuste 603 se mueva

mientras aprieta la tuerca de seguro.

Figura 7-2 Ajuste de latorsion del freno

Numero de parte

Nombre de la parte

603

Perno de ajuste

604

Tuerca de seguro

605

Sujetador del resorte

606

Resorte del freno
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Tabla 7-2 Tabla de torsién del freno

T: Proporcion de torsion del freno con

60 respecto a la torsion nominal del motor
H: Altura del perno de ajuste
50 T A
o M: Torsion establecida
L~
40 t /
P NOTA: El freno se ajusta en la fabrica

con un valor H=12 mm, el cual
corresponde a una torsion del freno
) igual al 25% de la torsién nominal del

motor.
20 © /
10 ¢ /

]
0 T

17 15 13 11 9 i
Tabla de torsién del
; H(mm)
freno (para referencia)

T(%)
8

NS

Tabla 7-3 Tabla de referencia del sistema internacional al inglés para los valores de “H”

17 mm 15 mm 13 mm 11 mm 9mm 7 mm

0.67" 0.59" 0.51" 0.43" 0.35" 0.28"

7.5 Almacenamiento

7.5.1 Siempre que los cabezales se almacenen, coloque grasa adicional sobre todas las partes
no pintadas y expuestas, como en el caso de las ruedas, engranajes, collarines y partes
curvas. Asegurese de que no se permita la acumulacion de particulas, humedad o residuos
sobre la cabezal, durante la preparacién para su almacenamiento.

El lugar de almacenamiento debe estar limpio y seco.

7.6 Instalaciones al Aire Libre

7.6.1 Para las instalaciones del sistema de grua al aire libre, los cabezales deberan protegerse
del medio ambiente cuando no se encuentren en uso.

7.6.2 Con el objetivo de prevenir que ocurra la corrosion interna, podria requerirse la lubricaciéon
de los cabezales con una frecuencia mayor a una o dos veces al afio.
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8.0 Localizacion, Diagnéstico y Correccion de Problemas

A ADVERTENCIA

EN EL CABEZAL MOTORIZADO Y EN LAS CONEXIONES ENTRE COMPONENTES ESTAN

PRESENTES VOLTAJES PELIGROSOS.

Antes de efectuar CUALQUIER mantenimiento del equipo, desenergice el suministro de electricidad al equipo y
bloquee y etiquete el dispositivo de suministro en la posicion desenergizada. Consulte la ANSI Z244.1,
“Proteccién personal — Bloqueo/etiquetado de fuentes de energia”.

Solo personal entrenado y competente debe inspeccionar y reparar este equipo.

Tabla 8-1 Guia de localizacidn, diagndstico y correccion de problemas

Averia

Causa

Remedio

La gria no se mueve de modo
uniforme.

El cabezal no se ajusta en angulo
recto en la viga del puente o los
cabezales izquierda o derecha no
estan paralelas una con otra.

Las ruedas en la pista se desgastan
de manera distinta.

La carrilera se extiende fuera del
valor de tolerancia.

Lafuerza de frenado se desequilibra
entre los frenos de la izquierda y la
derecha.

Se ha formado un hueco entre los
guia de rodillos y el riel de la
carrilera. Esto podria deberse al
desgaste en el guia de rodillo.

Coloque los cabezales en angulo
recto con la viga del puente y
paralelas una con respecto a la otra.

Cambie las ruedas cuando sea
necesario.

Ajuste las carrileras cuando sea
necesario. Consulte la Tabla 2-1.

Ajuste los frenos izquierdo y
derecho.

Cambie los guia de rodillos cuando
seanecesario.

Las defensas del cabezal
izquierda o derecha no tienen
contacto con los topes del
extremo al mismo tiempo.

La gria no esta encuadrada. Puede
deberse a que esta suelto el
acoplado de los pernos del cabezal
hasta la viga del puente.

Ajuste de modo que el contacto se
realice al mismo tiempo, ademas de
apretar los pernos cuando sea
necesario.

El motor falla en las vueltas y
genera un sonido de zumbido.

El motor gira pero el freno hace
un sonido de clic.

El freno no se libera.

El volumen de torsion en el
arrangue suave electrénico se
ajustd a un valor muy bajo.

Se ha dafiado el arranque suave
electrénico.

Verifique los frenos y el
cableado del rectificador a los
frenos.

Aumente el volumen de la torsién.

Repare o cambie el arranque suave
cuando sea necesario.
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Tabla 8-1 Guia de localizacion, diagnéstico y correccion de problemas

Averia

Causa

Remedio

El motor se encuentra
excesivamente caliente.

El motor esta funcionando en una
condicién de una sola fase.

Ha habido una caida en el voltaje de
la alimentacién eléctrica.

El circuito del freno esta
desconectado.

Esta dafiado el rectificador.

Repare el cableado para restablecer
la operacién con tres fases.

Asegurese de que el suministro
eléctrico se encuentre en el voltaje
adecuado.

Repare el cableado pararestablecer
el circuito del freno.

Cambie el rectificador.

Choque eléctrico.

La gria no esta conectada a tierra
de manera adecuada.

La superficie de recorrido en la viga
del puente sobre la carrilera esta
cubierta con aceite, grasa, pintura o
corrosion.

Ha penetrado agua u otra materia
extrafia en las partes eléctricas.

Aterrice las partes cuando sea
necesario.

Retire el material extrafio de la
superficie de recorrido y agregue un
conductor aterrizado para el
suministro eléctrico del polipasto.

Seque las partes secas y retire la
materia extrafia cuando sea
necesario.

La gria se acelera muy lentamente.

El volumen de torsion en el
arranque suave electrénico se
ajustd a un valor muy bajo.

El temporizador del arranque suave
electrénico se ajustd a un valor muy
bajo.

Aumente el volumen de la torsion.

Reduzca el ajuste del temporizador.

La grua se acelera muy
rdpidamente.

El temporizador del arranque suave
electronico se ajustd a un valor muy
bajo.

Aumente el ajuste del temporizador.

La distancia de paro es muy larga.

La torsion del freno tiene un valor
muy bajo.

Las partes del freno estan
desgastadas.

Ajuste la torsién del freno a un valor
mas alto.

Cambie las partes cuando sea
necesario.

La distancia de paro es muy corta.

La torsion del freno tiene un valor
muy alto.

Ajuste la torsién del freno a un valor
mas bajo.
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9.0 Garantia

Todos los productos vendidos por Harrington Hoists, Inc. estan garantizados de estar libres de
defectos en material y mano de obra desde la fecha de embarque por parte de Harrington durante los
siguientes periodos:

lafo - Polipastos/tecles eléctricos y neumaéticos (excluyendo polipastos/tecles eléctricos serie
(N)ER2 y polipastos/tecles eléctricos EQ/SEQ), troles motorizados, grias motorizadas
banderay portico - Jibs y Gantries Tiger Track-, componentes de graas, equipo para debajo
del gancho y partes de repuesto/reemplazo

2 afos — Polipastos/tecles y troles manuales, abrazaderas para viga

3 afios — Polipastos/tecles eléctricos serie (N)ER2, polipastos/tecles EQ/SEQ, polipastos/tecles
(TEM/(T)SEM y polipastos/tecles RY

5afios — Gruas manuales banderay pértico — Jibs y Gantries Tiger Track - y frenos de los
polipastos/tecles TNER, EQ/SEQ, (T)EM/(T)SEM y RY

10 afos — Freno del (N)ER2, gruas de estaciones de trabajo Tiger Track, y Monorrailes

El producto tiene que utilizarse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante y no debe haber
sido sujeto a abuso, falta de mantenimiento, mal uso, negligencia, reparaciones o alteraciones no
autorizadas.

Si ocurriera cualquier defecto del material 0 mano de obra durante el periodo indicado en cualquier
producto, segun lo determine la inspeccion del producto por Harrington Hoists, y de acuerdo a su
discrecion, Harrington Hoists, Inc. se compromete a reemplazar (sin incluir la instalacién) o reparar la
pieza o el producto sin cargo y enviarlo L. A. B. desde el lugar del negocio de Harrington Hoists, Inc. a
la direccion del cliente.

Antes de enviar el producto para la evaluacion de la garantia, el cliente tiene que obtener una
Autorizacion de Devolucién de Mercancias como lo indica Harrington o el centro de reparaciones aprobado
por Harrington. El producto tiene que estar acompafado de una explicacion del reclamo y sera devuelto
sélo con el flete pagado. Después de la reparacion, el producto estara cubierto por el periodo que resta de
la garantia original. Las piezas de repuesto instaladas después del periodo original de garantia solamente
seran elegibles para reemplazo (sin incluir la instalacion) por el periodo de un afio a partir de la fecha de
instalacion. Si se determina que no existe ningun defecto, o que el defecto fue ocasionado por causas fuera
del alcance de la garantia de Harrington, el cliente sera responsable de los costos correspondientes al
reenvié del producto.

Harrington Hoists, Inc. rechaza cualquiera y todas las otras garantias de cualquier clase expresas o
implicitas respecto a la comerciabilidad o idoneidad del producto para una aplicacién en particular.
Harrington no seré responsable por la muerte o dafios de personas o de propiedad, ni de dafios
incidentales, contingentes, especiales o resultantes, pérdidas o gastos que se efectlien en conexion al uso
o incapacidad de uso, independientemente de que los dafios, pérdidas o gastos resulten por cualquier acto
u omision de Harrington, sea por negligencia, mala intencion u otra razon.
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10.0 Lista de Partes

Cuando se pidan partes, por favor proporcione el nimero de codigo del polipasto, el nUmero de lote y el nimero de
serie ubicado en la placa de identificacién del polipasto (Consulte la Figura 9-1 que se muestra a continuacion).

Recordatorio: De acuerdo con las Secciones 1.1y 3.7.1 para facilitar el pedido de piezas y soporte para el producto,
registre el nimero de cédigo, del lote y serie del polipasto, los cuales se encuentran en la cubierta de este manual.

A XI'T'O GROUP COMPANY

Maximum Capacity TON End Truck Model No.

Maximum Span FEET Serial No.

HARRINGTON HOISTS, INC. - Manheim, PA - 800-233-3010
www. harringtonhoists.com

Figura 9-1 Placa de identificacion del cabezal

La lista de partes esta organizada en las siguientes secciones:

Seccion Pagina
10.1 Cabezales SUSPENUIAOS ......ouie et e e e e a e e 54
10.2 Cabezales APOYAUOS ... it e e ettt et e e et e e e e e e e et e e et e et e ettt e et ee e e e aeaa bbb 58
10.3 Rueda Manual y Flechas de 1a TranSmiSiON ...........cccveiiiiiiainiiiie e 64
10.4 Motores EIECtriCOS ENGranadOs. .. .....ccoiuiiiiiiiiiiie ittt 68
10.5 Conjunto del Cabezal ENGranado..........cc.ooiiiiiiiiiiiieeeeieiiieeeee e ee e 78
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UP-3-0XXX

Figura 10-1 Vista de las partes del cabezal de empuje suspendido
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Modelos de los cabezales aplicables - UP-3-0135 a 0535

Cabezal aplicable

Figura Nombre de la parte Cantidad
No. UP-3-0235 a 0245 UP-3-0335 UP-3-0535
por par
4 fggﬁﬁg ije,,'a rueda de 8 62345-01 62345-02 62345-03
2 |Rodamiento de bolas 16 90006-06 (6206-Z2) 90005-07 (6007-Z2) 90005-08 (6008-22)
3 |Anillo de fijacion 8 90472-62 90472-62 90472-68
Rondana 8 62324-01 62324-02 62324-03
Anillo de fijacién 8 90471-30 90471-35 90471-40
Conjunto del guia de rodillo 8 N6Q03101108
8 |Rodamiento de bolas 8 90006-05 (6205-22)
Anillo de fijacién 8 90472-52
10 Rondana 8 62324-04
11 Anillo de fijacion 8 90471-25
12 Rondana cénica 16 90434-18 (M16) 90434-22 (M20)
13 Tuerca 32 90934-39 (M16x2.0) 90934-45 (M20x2.5)
14 Rondana cénica 16 90435-18 (M16) 90435-22 (M20)
15 Perno 16 90933-124 (M16x90) 90933-168 (M20x100)
16 Rondana plana 16 90125-17 (M16) 90125-19 (M20)
17 Perno 8 90931-46 (M12x45)
18 Rondana 8 90125-15 (M12)
19 Tuerca 16 90934-33 (M12x1.75)
20 Perno 4 90931-01 (M8x35)
21 |Rondana 4 90125-14 (M10)
22 Tuerca 8 90934-24 (M8x1.25)
23 Amortiguador 4 N6QL210207
24 Ménsula del extremo “A” 2 62346-01
25 Ménsula del extremo “B” 2 62346-02
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Figura 10-2 Vista de las partes del cabezal motorizado suspendido

UMX-3-0XXX &

UG-3-0XXX
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Modelos de los cabezales aplicables - UMX-3-0235 a 0550 y UG-3-0235 a 0550

Cabezal aplicable

F'ggra Nombre de la parte Cpa:r“gZ‘rj UML/S/H/D-3-0235 a 0250 UML/S/H/D-3-0335 a 0350 UML/S/H/D-3-0535 a 0550
’ UG030-0235 a 0245 UG-3-0335 a 0345 UG-3-0535 a 0545
1 Conjunto de la rueda de recorrido “A” 4 N6QL5101101 N6QL5201101 N6QL5301101
2 |Rodamiento de bolas 8 90006-06 (6206-27) 90005-07 (6007-22) 90005-08 (6008-27)
3 |Anillo de fijacion 4 90472-62 90472-62 90472-68
4 Conjunto “B” de la rueda de recorrido 4 62345-01 62345-02 62345-03
2 |Rodamiento de bolas 8 90006-06 (6206-227) 90005-07 (6007-22) 90005-08 (6008-22)
3 |Anillo de fijacion 4 90472-62 90472-62 90472-68
5 Rondana 8 62324-01 62324-02 62324-03
6 Anillo de fijacion 8 90471-30 90471-35 90471-40
7 Conjunto del guia de rodillo 8 N6Q03101108
8 |Rodamiento de bolas 8 90006-05 (6205-27)
9 |Anillo de fijacion 8 90472-52
10 Rondana 8 62324-04
11 Anillo de fijacion 8 90471-25
12 Rondana coénica 16 90434-18 (M16) 90434-22 (M10)
13 Tuerca 32 90934-39 (M16x2.0) 90934-45 (M20x2.5)
14 Rondana cénica 16 90435-18 (M16) 90435-22 (M20)
15 Perno 16 90933-124 (M16x90) 90933-168 (M20x100)
16 Rondana plana 16 90125-17 (M16) 90125-19 (M20)
17 Perno 8 90931-46 (M12x45)
18 Rondana 8 90125-15 (M12)
19 Tuerca 16 90934-33 (M12x1.75)
20 Perno 4 90931-01 (M8x35)
21 Rondana 4 90125-14 (M10)
22 Tuerca 8 90934-24 (M8x1.25)
23 Amortiguador 4 N6QL210207
24 Ménsula del extremo “A” 2 62346-02
25 Ménsula del extremo “B” 2 62346-01
26 Tuerca 8 90934-27 (M10x1.5)
27 Rondana cénica 8 90434-11 (M10x5°)
28 Rondana 8 90125-14 (M10)
29 Rondana de resorte 8 90127-12 (M10)
30 Perno 8 90933-54 (M10x50)
31 Pifién L 4 N6QL210113 N6QL520113
32 Collarin “A” 6 N6QL210115
33 Rondana 10 90125-19 (M20)
34 Eje del pifién L 2 N6QL210114
35 Anillo de fijacion 4 90471-20
36 Collar “B” 4 N6QL210209
37 Bloque de amortiguado 4 N6QL210116
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Figura 10-3 Vista de las partes del cabezal de empuje apoyado
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Modelos de los cabezales aplicables - TP-3-0135 a 0535

Figura Cantidad Cabezal aplicable
Nombre de la parte
No. por par TP-3-0135 a 0145 TP-3-0335 a 0245 TP-3-0535
1 F;%?ﬂggor de la rueda de 2 62408-01 62408-07
2 Rodamiento de bolas 8 90007-05 (6305-22) 90007-07 (6307-22)
3 fe%ryr“rmg 'B" delarueda de 4 N6Q03101102 N6Q07201102
4 Conjunto del guia de rodillo 8 N6Q03101108
5 Rodamiento de bolas 8 90006-05 (6205-227)
6 Anillo de fijacién 8 90472-52
7 Rondana 8 62324-04
8 Anillo de fijacién 8 90471-25
9 Eje de larueda de recorrido 4 62408-14 62408-15 62408-16
10 Placa tirante 2 62408-26
11 Tope de la flecha [x] 62408-25 [2] 62408-25 [4]
12 Perno [X] 90933-27 [6] (M8x20) 90933-27 [8] (M8x20)
13 Rondana de resorte [X] 90127-11 [10] (M8) 90127-11 [12] (M8)
14 Amortiguador 4 N6QL210207
15 Rondana plana 4 90125-14 (M10)
16 Perno 4 90931-01 (M8x35)
17 Perno 4 90933-49 (M10x25)
18 Rondana de resorte 4 90127-12 (M10)
19 Perno [X] 90933-73 [4] (M12x45) 90933-73 [8] (M12x45)
20 Rondana de resorte [x] 90127-13 [5] (M12) 90127-13 [10] (M12)
21 Perno 2 90933-70 (M12x30)
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Figura 10-4 Vista de las partes de la cabezal motorizado apoyado
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Modelos de los cabezales aplicables - TMX-0135 a 0560 y TG-0135 a 0550

Cabezal aplicable

roura Nombre de la parte Cr?:r“s:rd ™ML/ S; Fngég'()l% ™L/ S; Hég'é.'%% TML%Hé[g;%s% TML_{_SC;H:){%-::E)%SGO
TG-3-0135 a 0150 TG-3-0335 a 0350
1 f;%rgr‘ilrgg "A" delarueda de 2 N6QO03101101 N6QO7201101 N6QO4501101
‘2 Rodamiento de bolas 4 90007-05 (6305-27) 90007-07 (6307-22) 90007-09 (6309-27)
3 f;%rgr‘ilrgg ‘B’ delarueda de 2 N6Q03101102 N6QO7201102 N6QO4501102
‘2 Rodamiento de bolas 4 90007-05 (6305-27) 90007-07 (6307-22) 90007-09 (6309-27)
4 Conjunto del guia de rodillo 8 N6Q03101108
5 Rodamiento de bolas 8 90006-05 (6205-22)
6 |Anillo de fijacion 8 90472-52
7 Rondana 8 62324-04
8 Anillo de fijaciéon 8 90471-25
9 Eje de la rueda de recorrido 2 62408-14 62408-15 ‘ 62408-16 | 62445-17
10 Placa tirante 2 62408-26
11 Tope de la flecha [x] 62408-25 [2] 62408-25 [4] | 62445-13
12 |Pemo X] 90?53)‘(2270)[6] 90933-27 [8] (M8x20)
13 Rondana de resorte [x] 90127-11 [10] (M8) 90127-11 [12] (M8)
14 Amortiguador 4 N6QL210207 ’ N6QO375207
15 Rondana plana 4 90125-14 (M10)
16 Perno 4 90931-01 (M8x35)
17 Perno 4 90933-49 (M10x25)
18 Rondana de resorte 4 90127-12 (M10)
19 |Perno X] 9?&3132')3435[)‘” 90933-73 [8] (M12x45) 90933'4?é]M16X40)
20 |Rondana de resorte Ix] 90127-13 [8] (M12) 90127-13 [12] (M12) 90127-15 (M16) [8]
21 Perno 4 909233-70 (M12x30)
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TMX-3-10XX

Figura 10-5 Vista de las partes del cabezal apoyado
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Modelos de cabezal aplicables - TMX-1035 a 1060

Figura Cantidad Cabezal aplicable
Nombre de la parte
No. por par TML/S/H/D-3-1035 a 1060
1 feoc'gr“r?;‘; *A" de larueda de 2 N6QO5751101
‘ 2 |Rodamiento de bolas 4 90007-10 (6310-22)
3 [Conjunio "B dela rueda de 2 N6QO5751102
‘ 2 |Rodamiento de bolas 4 90007-10 (6310-22)
4 Conjunto del guia de rodillo 8 N6QO3751108
5 |Rodamiento de bolas 8 90006-08 (6208-22)
6 |Anillo de fijacién 8 90472-80
7 Rondana 8 N6QO375120
8 Rondana de resorte 16 90127-11 (M8)
9 Eje de la rueda de recorrido 4 62445-18
11 Tope de la flecha 4 62445-13
12 Perno 8 90933-27 (M8x20)
13 Rondana de resorte 12 90127-11 (M8)
14 Amortiguador 4 N6QO375207
15 Rondana plana 4 90125-14 (M10)
16 Perno 4 90933-29 (M8x30)
17 Perno 4 90933-25 (M10x25)
18 Rondana de resorte 4 90127-12 (M10)
19 Perno 24 90933-160 (M20x50)
20 Rondana de resorte 24 90127-17 (M20)
21 Rondana de resorte 4 90127-13 (M12)
22 Perno 4 90933-70 (M12x30)
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10.3 Rueda Manual y Flechas de la Transmision

Figura 10-6 Vista de las partes del conjunto de la rueda manual y la flecha de la transmision
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Lista de las partes del conjunto de la rueda manual y la flecha de la transmision

Cantidad por cada par de cabezales

Figura Numero de dibujo Nombre Paquete A Paquete B Paquete C Paquete D
1 N6GK310E Kit de montaje de volante manual 1 1 1 1
2 N6GK2105011 Rueda manual 1 1 1 1
3 90471-52 Anillo de fijacién 1 1 1 1
5 N/A Placa guia 1 1 1 1
6 N/A Guia de la cadena manual 2 2 2 2
7 90934-24 Tuerca (M8x1.25) 4 4 4 4
8 90127-11 Rondana del resorte (M8) 4 4 4 4
9 90912-73 Perno de enchufe (M8x25) 4 4 4 4

10 N6GK210523 Flecha de conexién 2 2 2 2
11 N6GK310521 Flecha de unién -- 1 2 3
12 N6GK210525 Perno “A” 1 3 5 7
13 N6GK210526 Perno “B” 1 1 1 1
14 90935-07 Tuerca ranurada (M10x1.5) 2 4 6 8
15 90094-14 Chaveta (2x18) 2 4 6 8
16 90115-02 Blogue de amortiguado -- 1 2 3
17 62492 Conjunto de la ménsula de soporte del rodamiento -- 1 2 3
16 90115-02 Blogue de amortiguado -- 1 2 3
19 90931-89 Perno (M16x50) -- 2 4 6
20 90934-39 Tuerca (M16x2.0) -- 2 4 6
21 90125-17 Rondana (M16) -- 2 4 6
22 90127-15 Rondana del resorte (M16) -- 2 4 6
23 90934-45 Tuerca (M20x2.5) -- 3 6 9
62490-1 Ménsula A de soporte horizontal -- 1 2 3
62490-2 Ménsula B de soporte horizontal -- 1 2 3
24* 62490-3 Ménsula C de soporte horizontal -- 1 2 3
62490-4 Ménsula D de soporte horizontal -- 1 2 3
62491-1 Conjunto E de la ménsula de soporte vertical -- 1 2 3
25** 62491-2 Conjunto F de la ménsula de soporte vertical -- 1 2 3
26 90931-45 Perno (M12x40) -- 4 8 12
27 90934-33 Tuerca (M12x1.75) -- 8 16 24
28 90125-15 Rondana (M12) -- 4 8 12
29 90933-76 Perno (M12x60) -- 4 8 12
30 90127-13 Rondana de resorte (M12) -- 4 8 12
31 90435-14 Rondana cénica “I” (9°) (M12) -- 4 8 12
32 HCCFO05A Cadena manual 1 pieza 1 pieza 1 pieza 1 pieza

1 e|ap seyosa|d A [lenuep epany £0T
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* Consulte la nota A, B, Cy D.
** Consulte lalanota Ey F.

Nota:

A. Use con el siguiente modelo de cabezal: UG-3-0235

B. Use con los siguientes modelos de cabezales: TG-3-0135, 0335, 0535 y UG-3-0335, 0535
C. Use con los siguientes modelos de cabezales: TG-3-0550 y UG-3-0250, 0350, 0550

D. Use con los siguientes modelos de cabezales: TG-3-0150, 0350

E. Use con los siguientes modelos de cabezales: TG-3-01xx, 03xx, 05xx y UG-3-03xx, 05xx
F. Use con el siguiente modelo de cabezal: UG-3-02xx

Paquete A para extensiones menores o iguales a 4.9 metros.

Paquete B para extensiones mayores de 4.9 metros y menores o iguales a 9.8 metros.
Paquete C para extensiones mayores de 9.8 metros y menores o iguales a 14.6 metros.
Paquete D para extensiones mayores de 14.6 metros.

99
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Esta pagina se ha dejado en blanco intencionalmente




10.4 Motores Eléctricos Engranados

Partes para un motor
cableada directamente

Figura 10-7 Vista de las partes del conjunto del motor engranado para los cabezales
para los modelos G1J025 y G1J040
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Modelos aplicables de motor

engranado para los cabezales - G1J025 y G1J040

El cabezal aplicable

) Cant.
Fﬁ;’fa Nombre de laparte por 0.25 kW 0.40 kW 0.25/0.063 kW 0.40 kW 0.75 kW 0.40/0.10 kW
motor | 12 y 24 m/min 36 m/min 24/6 m/min 12 y 24 m/min 36 m/min 24/6 m/min
Movimiento
L lpinen iﬂii;ﬁ;mienm 1 N6GJ025301 N6GJ040301
inferior 1 N6GC025301 N6GC040301
2 |Rodamiento de bolas 2 90006-04 (6204-22) 90007-05 (6305-Z2)
3 |Caja de engranes “A” 1 N6GJ025303 N6GJ040303
4 | Anillo de fijacion 1 90472-47 90472-62
5 |Collarin “A” 1 N6GJ025305 N6GJ040305
“Motor &1 e N6GJ040307T N6GJ025307L e L N6GJ040307H N6GJ040307L
6 |Engrane *Version de 1 24 m/min 24 m/min
nimero 2 Motor G1 N6GJ025307S N6GJ040307S
*Version de 24 m/min 24 m/min
Motor G1D N6GJ025952S N6GJ040952S
7 |Anillo de fijacion 1 90471-20 90471-25
8 E%Egﬂ:fege la caja de 1 N6GJ025310 N6GJ040310
9 |Caja de engranes “B” N6GJ025401 N6GJ040401
10 |[Conjunto del estator No disponible para compra individual. Consulte la pagina 76 para ver el montaje completo del motor. **
*\Version de
11 Conjunto Motor G1 1 No disponible para compra individual. Consulte la pagina 76 para ver el montaje completo del motor. **
del rotor *Version de
Motor G1D
12 |Rodamiento de bolas 1 3302%026:"2022) 90006-02 (6202-72) (9602%05-2022) (96%%%'202") (%02%026:"2022)
13 |(Disco del freno 1 N6GJ0255512 N6GJ0755512 N6GJ0255512
14 |Armadura 1 N6GJ025513 N6GJ075513 N6GJ025513
15 gggjt‘ﬁg‘;?a%ié?iggbi”a 1 N6GJ0255610 N6GJ0755610 N6GJ0255610
16 |Rectificador 1 N6GJ025602
17 |Perno de ajuste 1 N6GJ025603 N6GJ075603 N6GJ025603
18 |Tuerca de seguro 1 N6GJ025604 N6GJ075604 N6GJ025604
19 |Sujetador del resorte 1 N6GJ025605 N6GJ075605 N6GJ025605
20 |Resorte del freno 1 N6GJ040606 N6GJ075606 N6GJ040606

*El niamero de modelo en la placa de identificacion del motor puede identificar la versién del motor como G1 o G1D.

**|os rotores / estatores ya no estan disponibles para compra individual. Consulte las tablas de la pagina 76 para determinar el nimero de pieza del motor

completo o llame al servicio de atencion al cliente para configurar un conjunto de motor de voltaje especifico Plug and Play.
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El cabezal aplicable

. Cant.
F'Elzrla Nombre de la parte por 0.25 kW 0.40 kW 0.25/0.063 kW 0.40 kW 0.75 kW 0.40/0.10 kW
motor 12 y 24 m/min 36 m/min 24/6 m/min 12 y 24 m/min| 36 m/min 24/6 m/min
21 |Ménsula del freno 1 N6GJ025609 N6GJ040609 N6GJ075609 N6GJ040609
22 |Cubierta terminal 1 N6GJ3025701S ‘ N6GJ025701B N6GJ040701S
23 |Sujecion del cable 1 62587
24 |Empaque del cable 1 62588
25 |Empaque de la cubierta terminall 1 N6GJ025707S I N6GJ025707B N6GJ040707S
26 |Perno X] | 90912-54 (M6x40) [8] 90912-54 (M6x40) [4] 90912-56 (M6x50) [4]
27 |Rondana de resorte [x] 90127-09 (M6) [12] [90127-09(M6) [16]| 90127-09 (M6) [12]
28 |Anillo de fijacién 1 90471-15 \ 90471-20 | 90471-15
29 |Tornillo con rondana de resorte 4 MS555010
30 |Tornillo con rondana de resorte | [X] MS555010 (M4) [2] MS555010 (M4) [4] | MS555010 (M4) [2] MS555010 (M4) [4]
| Version G1 90010-04 90009-05 90010-04 90009-05 90010-04
31 Sg%%rggmo _ 1 12 y 24 m/min
Version 90009-05 90010-04
G1D 24 m/min
32 |permo . 90912-50 (M6x20) |90912-50 (M6x20)| 90912-50 (M6x20) 90912-50 (M6x20) 90912-50 (M6x20)
[4] [12] [12] (8] (8l
33 |Pasador de resorte 2 91481-112 (M8x10)
34 |Pasador de resorte 2 91481-97 (M6x12)
35 |Perno 8 90912-73 (M8x25)
36 Rondana de resorte 4 90127-11 (M8)
37 Perno 4 UMX-0235 a 0350 90933-29 (M8x30) UMX 0535 TP 0550 90933-29 (M8x30)
TMX-0135 a 0535 90933-30 (M8x35) TMX-0560 90933-30 (M8x35)
38 |Tornillo 3 97985-26 (M4x25)
39 Ziliia;ac:ﬁei?fer;tificacién (cableada 1 G1IB025S
40 |Tira terminal 7P [x] N6GJ025B98051 [1] \ E6F606003 [2] \ N6GJ025B98051 [1] \ E6F606003 [2]
41 |Placa de identificacion (enchufe) 1 80818
42 |Cubierta terminal (enchufe) 1 62958 ‘ 62961 ‘ 62959
43 |Placa (enchufe) 1 62962
44 |Empaque de la placa (enchufe) 1 6258801
45 i’;‘gﬁﬂ;‘; de la cubierta termina| 6295801 6296101 6295901
46 |Inserto de enchufe 1 9006324
47  |Kit de brida de montaje 1 9006325
48 |Arandela elastica 3 90127-07 (M4)

sopeueiBug s0214199|3 S8I010N #°0T
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10.4 Motores Eléctricos Engranados

Partes para un motor cableada

directamente

Figure 10-8 End Truck Gear Motor Parts View for G1J075

72
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Modelos aplicables de motor engrando para el cabezal - G1J075

y G1J150
Figura Cantidad por Cabezal aplicable
No. Nombre de la parte motor 0.75 kW 1.5 kw 0.75/0.45 kW
12 y 24 m/min 36 m/min 24/6 m/min
1 Pifion 1 N6GJ075301
2 Rodamiento de bolas 2 90007-06 (6306-27)
3 Caja de engranes “A” 1 N6GJ075303
4 Anillo de fijacion 1 90472-100
5 Collarin “A” 1 N6GJ075305
6 Collarin “B” 1 N6GJ075306
*Version de Motor 12 m/min
Gl N6GJIO75411L N6GJ075411H N6GJ075411L
7 Engrane nimero 1
" —
4 version de Mo 24 m/min N6GJ075411S
* Version de Motor 24 m/min
N 1 4H
G1D N6GJ075954S 6GJ15095
8 Anillo de fijacion 1 90471-30
9 Empaque de la caja de engranajes 1 N6GJ075310
10 Caja de engranes “B” 1 N6GJ075401
*Version de Motor 12 m/min
Gl N6GJIO75307L N6GJ075307H N6GJ075307L
Engrane nimero * i
1|5 versionde Motor | 1 24 m/min N6GJ075307S
" —
Version de Mo 24 m/min N6GJ075921S N6GJ150921H
12 Rodamiento de bolas 2 90006-03 (6203-22)
13 Conjunto del estator 1 No disponible para compra individual. Consulte la pagina 76 para ver el montaje
completo del motor. **
*Version de Motor
14 Conjunto del Gl 1 No disponible para compra individual. Consulte la pagina 76 para ver el montaje
rotor *\/ersion de Motor completo del motor. **
G1D
Versién de Motor 12 y 24 m/min
90011-05
15 Rodamiento de Gl 1 90010-04 90010-04
bolas Version de Motor 24 m/min
90010-06
G1D 90009-05

* El nimero de modelo en la placa de identificacion del motor puede identificar la version del motor como G1 o G1D.
**L_os rotores / estatores ya no estan disponibles para compra individual. Consulte las tablas de la pagina 76 para determinar el nimero de pieza del motor

completo o

llame al servicio de atencién al cliente para configurar un conjunto de motor de voltaje especifico Plug and Play.
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Cantidad

Cabezal aplicable

Figura
No. Nombre de laparte |por motor 0.75 kW 1.5 kW 0.75/0.45 kW
12 y 24 m/min 36 m/min 24/6 m/min
Rodamiento de bolas 90005-04

16 1 (600422) 90006-04 (6204Z22) 90005-04 (6004Z2Z7)
17 Disco del freno 1 N6GJ0755512

18 Armadura 1 N6GJ0755513

19 ;‘ég‘:grtr?a‘éiziggb'”a 1 | N6GJIO755610 N6GJ1505610 N6GJ0755610
20 Rectificador 1 N6GJ025602

21 | Perno de ajuste 1 N6GJ075603

22 | Tuerca de seguro 1 N6GJ075604

23 | Sujetador del resorte 1 N6GJ075605

24 | Resorte del freno 1 N6GJ075606 N6GJ150606 N6GJ075606
25 | Ménsula del freno 1 N6GJ075609 N6GJ150609 N6GJ075609
26 | Cubiertaterminal 1 N6GJ040701S N6GJ150701S N6GJ040701S
27 | Sujecion del cable 1 62587

28 | Empaque del cable 1 62588

29 tEeTnﬁ’ﬁfgl‘e de la cubierta 1 N6GJ040707S N6GJ150707S N6GJ040707S
30 | Perno 2 90912-81 (M8x65)

31 | Rondana de seguridad 8 90127-11 (M8)

32 | Perno 6 90912-74 (M8x30)

33 | Anillo de fijacién 1 90471-20

34 Perno 7 90912-50 (M6x20)

35 | Rondana de resorte 7 90127-09 (M6)

36 | Perno 4 90912-72 (M8x20)

37 | Rondana de resorte 4 90127-11 (M8)

38 | Pasador de resorte 2 91481-97 (M6x12)

39 | lormilo conrondana de X] MS555010 (M4) [4] — hardwired, [7] - plug

40 | Fornilo con rondana de X] MS555010 (M4x10) [2] MS555010 (M4x10) [4]
41 | Tiraterminal 7P [X] N6GJ025B98051 [1] E6F606003 [2]
42 | Tornillo 3 97985-26 (M4x25)

Placa de identificacion (cableada

43 directamente) 1 G1JB025S

44 Inserto de enchufe 1 9006324

45 Kit de brida de montaje 1 9006325
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Cantidad

Cabezal aplicable

Figura
No. Nombre de laparte |por motor 0.75 kW 1.5 kW 0.75/0.45 kW
12 y 24 m/min 36 m/min 24/6 m/min
46 Cubierta terminal (enchufe) 62960
47 | Placa (enchufe) 62962
48 Empaque de la placa 1 6258801
(enchufe)
49 Emp_aque de la cubierta 1 6296001
terminal (enchufe)
50 Placa de identificacion 1 80818
(enchufe)
51 | Arandela elastica 3 90127-07 (M4)
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Motores de Cabezales Apoyados: Cableado ®

Lado del camion final

Lado del cable
de la gria

oy Velocidad de desplazamiento
Codigo del Py Parte del Motor
Producto - Motor kw | Codigo de No. @
Cabezal velocidad | m/min m/s 0.
@
TM®-3-0135 0.25 L 12 0.2 G1IM025L-®@
TM®-3-0160 0.25 S 24 0.4 G1IM025S-@
TM®-3-0335 0.4 H 36 0.6 G1IM040T-@
TM®-3-0360 0.25/0.063 D 2416 0.4/0.1 G1JIM025B-@
0.4 L 12 0.2 G1IM040L-®@
0.4 S 24 0.4 G1JM040S-@
TM®-3-0560
0.75 H 36 0.6 G1IJMO75T-@
0.4/0.10 D 24/6 0.4/0.1 G1JM040B-@
0.75 L 12 0.2 G1IMO75L-@
TM®-3-1035 0.75 S 24 0.4 G1IM075S-@
TM®-3-1060 1.5 H 36 0.6 G1IM150T-®@
0.75/0.45 D 24/6 0.4/0.1 G1IM075B-@

Motores de Cabezales Suspendidos: Cableado 3

4di Velocidad de desplazamiento
g?:é%(;t%e_l Motor Parte del Motor
Cabezal kw Codigo de m/min m/s No.. @
velocidad ©
0.25 L 12 0.2 G1CM025L-@
UMD-3-0235 0.25 s 24 0.4 G1CM0255-@
UM®-3-0250
UM®-3-0335 0.4 H 36 0.6 G1CMO040T-@
UM®-3-0350 | ( 550,063 D 24/6 04/01 | G1CM025B-@
0.4 L 12 0.2 G1CMO040L-@
UM®D-3-0535 0.4 S 24 0.4 G1CM040S-@
UM®-3-0550 0.75 H 36 0.6 G1CMO075T-@
0.4/0.10 D 24/6 0.4/0.1 G1CMO040B-®@

2 =208/230V-3-60hz
3 = 380V-3-60hz
4 = 460V-3-60hz

@ Sufijos para completar los niumeros de las piezas del
motor:

Figura 1 — Gen. 2 Conectar y Usar

Figura 2 — Gen. 1 Conectar y Usar

3: Los numeros de parte son aplicables a los Ensambles de

Motores Cableados con Engranajes. Llame al Servicio de atencién
al cliente para configurar motores con opciones Conectar y Usar;
consulte las Figuras 1y 2 para ver las versiones Conectar y Usar.
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Figure 10-9 Vista de las partes del conjunto del engranaje del cabezal
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Modelos aplicables del

01xx, & TG-3-0535

(X:1.7-YX:1H

UG-3-03xx, TG-3-

Cantidad de

Figura | Dibujo/ Namero de Nombre partes por Notas

No. parte cada par de

cabezales
113A N6GO310v5303 Conjunto del cabezal del engrane 2
114 Eje del pifibn “G” Pinion Axle “G” 2
115 Collar Collar 2
116 Sujecion del eje Axle Holder 2
117 Anillo de fijacién Snap Ring 2
118 Anillo de fijacion Snap Ring 2
119 Rodamiento de Ball Bearing 4 6004-27
bolas
90933-27 M8x20 UG-03XX
153 90933-28 Perno 8 M8x25 TG-01xx thru
0535
154 90127-11 Rondana de resorte 8 M8
Applicable End Truck Models: UG-3-05xx & TG-3-0550
Cantidad de

Figura | Dibujo/ NUmero de Nombre partes por Notas

No. parte cada par de

cabezales
113A n6go4505303 Conjunto del cabezal del engrane 2
114 Eje del pifion “G” Pinion Axle “G” 2
115 Collar Collar 2
116 Sujecion del eje Axle Holder 2
117 Anillo de fijacién Snap Ring 2
118 Anillo de fijacién Snap Ring 2
119 Rodamiento de Ball Bearing 4 6004-27
bolas

153 90933-27 Perno 8 M8x20
154 90127-11 Rondana de resorte 8 M8
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